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[bg I3 AeKnapauus 3a cboTBeTcTBUe. Hie
3aaBsBaMe Ha cobCTBEHa OTFOBOPHOCT, Ye HACTOALMAT
NPOAYKT CbOTBETCTBA Ha BCUYKWN pesieBaHTHU
n3nckBaHus Ha cnegHute upexkTtmen Ha EC n
cnefHWTe CTaHZAPTV U HOPMATMBHM LOKYMEHTU Ca
B3eTW Mo, BHUMaHMe:

IEH EL-vastavusdeklaratsioon. Kinnitame ainuvas-
tutajatena, et kaesolev toode vastab jargmiste Euroopa
Liidu direktiivide nouetele ning on kooskolas jargmiste
standardite ja normatiivsete dokumentidega:

EU izjava o sukladnosti. Izjavljujemo pod vlasti-
tom odgovornoscu da je ovaj proizvod u skladu sa svim
vaznim zahtjevima sljedecih Direktiva EU i da se pola-
zilo od sljedecih normi ili normativnih dokumenata:

ES atbilstibas deklaracija. Més ar pilnu atbildibu
pazinojam, ka Sis izstradajums atbilst visam svariga-
kajam sadu EK direktivu prasibam un ir izgatavots
atbilsdtosi Sadiem standartiem vai normativajiem
dokumentiem:

I Es atitikties deklaracija. Prisiimdami visa atsa-
komybe pareiskiame, kad Sis gaminys tenkina visus
svarbius toliau nurodytu ES direktyvu reikalavimus, ir
kad jj projektuojant, buvo panaudotos toliau nurodytos
normos arba normatyviniai dokumentai:

Eleu izjava o skladnosti. S polno odgovornostjo
izjavljamo, da je ta proizvod skladen z vsemi veljavnimi
zahtevami naslednjih direktiv EU in da izpolnjuje zahte-
ve naslednjih standardov ali normativnih dokumentov:

hu [T megfeleldségi nyilatkozat. Kizardlagos
felelésséguink tudataban kijelentjik, hogy ez a termék
az alabbi EU-iranyelvek minden vonatkozoé kovetelmé-
nyének megfelel az alabbi szabvanyok vagy normativ
dokumentumok alapul vételével:

W Anwon ouppopwong EE. AnAwvoupe

HE aNOKAELOTIKN pag euBuvn, 6TLAUTO TO NPOLOV
OUMHOPPWVETAL HE OAEG TG OXETIKEG AMALTACELG

Twv akoAouBwv odnylwv TnG EE Kat o1t Exouv
xpnotponotnBei Ta akdAouBa NpdTUNA N KAVOVLOTIKA
Eyypaga:

Edeu vyhlasenie o zhode. Zodpovedne vyhlasuje-
me, Ze tento produkt suhlasi so vsetkymi relevantnymi
poziadavkami nasledujucich smernic EU a vychadza

z nasledujucich noriem alebo normativnych dokumen-
tov:

Declaratie de conformitate UE. Declaram pe
proprie raspundere ca acest produs este conform cu
toate cerintele relevante din urmatoarele directive UE
si ca se bazeaza pe urmatoarele norme sau documen-
te normative:

BT AB Uygunluk Beyani. Biitiin sorumluluklari fir-
mamiza ait olmak kaydiyla bu drinin asagida aciklan-
an ilgili AB direktiflerinin yonetmeliklerini, norm ve
norm dokimanlarinin kosullarini karsiladigini taahhit
ederiz:

EU deklaracija o usaglagenosti. Mi izjavljujemo
na sopstvenu odgovornost da je ovaj proizvod uskladen
sa svim relevantnim zahtevima sledecih EU direktiva i
da su korisceni sledeci standardi ili normativni doku-
menti:

[ is | ESB-samramisyfirlysing. Vio stadfestum hér
med & eigin abyrgd ad vara pessi samraemist 6llum
videigandi krofum i eftirfarandi ESB-tilskipunum
og ad eftirfarandi stadlar eda normskjol lagu til
grundvallar:

2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU
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1 Szimbolumok

Altalanos veszélyekre vonatkozé figyel-
meztetés

Figyelmeztetés az aramiités veszélyére

Olvassa el a hasznalati utasitast, vala-
mint a biztonsagi el6irasokat!

Viseljen légzémaszkot!

'OPPOO®IDD

Viseljen véd6szemiveget!

Viseljen védbkesztydit!

Vigyazat! Forro felilet!

Az ujjak és kezek becsipddésének ve-
szélye!

Ne dobja ki haztartasi szemétbe.

Megjegyzések, otletek

Hasznalati Utmutato

Magyar

Biztonsagi eloirasok

2.1 Elektromos kéziszerszamokra
vonatkozo altalanos biztonsagi
tudnivalok

VIGYAZAT! Olvassa el a jelen elektromos

szerszamhoz mellékelt 0sszes biztonsa-
gi tudnivalot, utasitast, abrat és miiszaki ada-
tot. A biztonsagi el6irdsok és utasitasok betar-
tdsanak elmulasztasa aramutéshez, tizhoz és/
vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Orizze meg az 6sszes biztonsagi eldirast és
utasitast a késobbi felhasznalhatosag érdekeé-
ben.

A biztonsagi eléirasoknal hasznalt ,.elektromos
szerszam” kifejezés egyarant vonatkozik az
elektromos haldzatrol Gzemeld (elektromos ka-
bellel ellatott) és az akkumulatorrél Gzemeld
(elektromos kabel nélkili) elektromos kézi-
szerszamokra.

1 MUNKAHELYI BIZTONSAG

a. Tartsa mindig tisztan és jol megvilagitva a
munkateriiletét. A rendetlenség vagy a
nem megfeleléen megvilagitott munkate-
rulet balesethez vezethet.

b. Ne hasznalja a késziiléket robbanasveszé-
lyes kornyezetben, illetve ahol gyulékony
folyadékok, gazok, gozok vagy por talalha-
to. Az elektromos kéziszerszamok haszna-
lata kozben szikra keletkezhet, amitél a por
vagy a gyulékony g6zok meggyulladhatnak.

c. Az elektromos kéziszerszamok hasznala-
takor tartsa tavol magatodl a gyermekeket
és mas személyeket. Ha figyelmét eltere-
lik, elveszitheti az elektromos kéziszer-
szam felett az uralmat.

2 ELEKTROMOS BIZTONSAG

a. Akeésziilék csatlakozodugojanak a csatla-
kozodaljzathoz illeszkednie kell. A csatla-
kozodugo modositasa szigoruan tilos! Ne
hasznaljon csatlakozdadaptert a védofaol-
deléssel ellatott késziilékekhez. A mddo-
sitatlan csatlakozddugd és a hozzavald
csatlakozodaljzat csokkenti az aramiités
esélyét.

b. Keriilje el a foldelt feliilethez, pl. csovek-
hez, flitorendszerelemekhez, kalyhahoz
és hiitogéphez valé hozzaérést. Fokozott
aramutésveszély all fenn, ha a teste le van
foldelve.

c. Tartsatavol a késziiléket az esotol és a
nedvességtol. Ha egy elektromos készii-
lékbe viz jut be, n6 az dramités esélye.



Magyar

d.

Ne hasznalja a csatlakozokabelt a készii-
lék tartasara, felakasztasara vagy a csat-
lakozdodugo csatlakozdaljzatbol valo kihu-
zasara. Tartsa tavol a csatlakozokabelt a
hohatastol, olajtdl, éles szegélyektol vagy
mozgo elemektol. A sériilt vagy megtorott
csatlakozovezeték noveli az dramités esé-
lyét.

Ha az elektromos kéziszerszammal sza-
badban dolgozik, a szabadtéri hasznalatra
is engedélyezett hosszabbitokabelt hasz-
naljon. A szabadtéri hasznalatra is alkal-
mas hosszabbitokabel csokkenti az arami-
tés esélyét.

Ha elkeriilhetetlen az elektromos kézi-
szerszam nedves kornyezetben torténo
lizemeltetése, hasznaljon hibadaram-védo-
kapcsolot. A hibaaram-védékapcsolé hasz-
nalata csokkenti az aramiités esélyét.

3 SZEMELYI BIZTONSAG

a.

Legyen figyelmes, mindig ligyeljen arra,
amit éppen tesz, ovatosan és rendelte-
tésszerilien hasznalja az elektromos kézi-
szerszamot. Ne hasznalja a késziiléket, ha
faradt, illetve ha kabitdszer, alkohol vagy
valamilyen gyogyszer hatasa alatt all. Mar
az is sulyos sérilésekhez vezethet, ha akar
csak egy pillanatra nem figyel oda, mikoz-
ben hasznalja a késziiléket.

Viseljen személyi védofelszerelést és
mindig viseljen véddszemiiveget. Az elekt-
romos kéziszerszam fajtajatol és hasznalati
maodjatol fliggd egyéni véddfelszerelés
(pormaszk, csiszasmentes biztonsagi cipg,
védGsisak vagy flilvédd) viselése csokkenti
a sérilés és az egészségkarosodas esélyét.
Keriilje a véletlen lizembe helyezést. Gyo-
z6djon meg arrol, hogy az elektromos ké-
ziszerszam ki van kapcsolva, mielott csat-
lakoztatna az aramellatashoz és/vagy
csatlakoztatna az akkumulatort, vagy mi-
elott a szerszamot kézbe venné vagy hor-
dozna. Balesethez vezethet, ha az elektro-
mos haldzatra csatlakoztataskor Ugy fogja
az elektromos szerszamot, hogy ujja a kap-
csoldn van, vagy a késziilék be van kapcsol-
va.

A késziilék bekapcsolasa elott feltétleniil
tavolitsa el a beallitasra szolgalo szersza-
mokat vagy a villaskulcsot. Az elektromos
szerszam forg6 részénél lévo szerszam
vagy villaskulcs sérilést okozhat.
Keriilje az abnormalis testtartast. Alljon
stabilan és mindenkor tartsa meg egyen-

sulyat. {gy varatlan helyzetekben jobban
tudja uralni a készliléket.

Viseljen megfelelo ruhazatot. Ne viseljen
bo ruhazatot vagy ékszereket. Hajat és ru-
hazatat tartsa tavol a mozgo alkatrészek-
tol. A laza ruhazatat, az ékszereit vagy a
hosszu hajat elkaphatjak a mozgo alkatré-
szek.

Amennyiben porelszivo- és felfogokészii-
lékek telepithetok, csatlakoztassa és
megfelelden hasznalja azokat. A porelszi-
vO egység hasznalata csokkentheti a por
okozta veszélyeket.

Hamis biztonsagérzettol vezetve soha ne
probalja feliilbiralni az elektromos kézi-
szerszamokra vonatkozo biztonsagi sza-
balyokat, még akkor sem, ha jelentos ta-
pasztalatot szerzett hasznalatuk soran. A
figyelmetlen hasznalat a masodperc tore-
déke alatt sulyos sériilésekhez vezethet.

4 ELEKTROMOS KEZISZERSZAM HASZNALATA
ES KEZELESE

a.

Ne terhelje tul az elektromos késziiléket.
A munkajahoz az ahhoz alkalmas elektro-
mos kéziszerszamot hasznalja. Az adott
teljesitménytartomanyba tartozd elektro-
mos kéziszerszammal jobban és biztonsa-
gosabban dolgozhat.

Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszer-
szamot, amelynek hibas a kapcsoldja. Az
az elektromos kéziszerszam, amelyiket
nem lehet ki- vagy bekapcsolni, veszélyes,
és meg kell javitani.

Huzza ki a csatlakozo dugaszt a konnek-
torbol, és/vagy vegye ki az akkut, mielott
hozzakezdene a késziilék beallitasahoz
vagy a kiilonbozo betétszerszamok cseré-
jéhez, vagy amennyiben félrerakja az
elektromos késziiléket. Ez az dvintézkedés
megakadalyozza a késziilék véletlenszeri
bekapcsolasat.

Ha nem hasznalja az elektromos kéziszer-
szamot, ugy tarolja, hogy ne keriilhessen
gyermekek kezébe. Ugyeljen arra, hogy ne
hasznalhassak az elektromos szerszamot
olyan személyek, akik nem rendelkeznek
kello ismerettel, illetve akik nem olvastak
ezt a hasznalati utasitast. Az elektromos
kéziszerszamok veszélyesek, ha tapaszta-
latlan személy hasznalja azokat.

Az elektromos szerszamokat és a betét-
szerszamokat gondosan apolja. Ellenoriz-
ze, hogy kifogastalanul miikodnek-e a gép
mozgo alkatrészei, nem szorulnak-e be,



nincsenek-e eltorve, illetve nem sériiltek-
e meg olyan alkatrészek, melyek sériilése
hatranyosan befolyasolna a késziilék mii-
kodését. Az elektromos szerszam haszna-
latba vétele elott javittassa meg a sériilt
alkatrészeket. Sok baleset okozdja az
elektromos kéziszerszamok rossz karban-
tartasa.

Tartsa mindig éles és tiszta allapotban a
vagoszerszamokat. A gondosan apolt, éles
vagoell vagoszerszamok kevésbé szorul-
nak be és konnyebben iranyithatdk.

Az elektromos szerszamot, a betétszer-
szamokat stb. a jelen utasitasoknak meg-
feleloen hasznalja. Mindig vegye figyelem-
be a munkafeltételeket és az elvégzendo
tevékenységet is. Az elektromos kéziszer-
szamok rendeltetésszer(tol eltéro célra
torténd hasznalata veszélyes helyzeteket
teremthet.

A fogantyukat és a markolatfeliiletet tart-
sa mindig tiszta, olaj- és zsirmentes alla-
potban. A cslszds fogantyuk és markolat-
fellletek nem teszik lehet6vé az elektro-
mos kéziszerszam biztonsagos kezelését
és iranyitasat az elérelathatatlan helyze-
tekben.

5 SZERVIZELES

a.

2.2

Csak megfeleloen képzett szakemberrel,
és kizardlag eredeti alkatrészek felhasz-
nalasaval végeztesse a javitast. Csak igy
garantalhato, hogy a késziilék mindig biz-
tonsagosan mdkodjon.

A javitashoz és karbantartashoz kizardlag
eredeti alkatrészeket hasznaljon. A nem
az alkalmazasi célra tervezett tartozékok
és potalkatrészek hasznalata elektromos
aramutést vagy sérilést okozhat.

Tovabbi biztonsagi tudnivalok

A késziiléket csak a szigetelt fogantyuk-
nal ([1-3], [1-16]) fogja meg, mert a fiito-
egység és a ragasztéfuvoka magas homér-
sékletre felmelegedhet. Egési sériilés ve-
szélye all fenn!

A késziiléket csak jol szellozo helyiségben
szabad hasznalni. Ellenkez6 esetben a
munkavégzés soran keletkez6 g6zok ma-
gas koncentraciot érhetnek el.

A késziilékkel tilos fej feletti munkakat
végezni. Fej folé emelve fennall a veszélye,
hogy a felforrdsodott, folyékony ragaszto a
késziiléket kezel6 személyre csoppen.

Magyar

Védje a késziiléket nedvességtol. A ned-
vesség aramiitést okozhat.

Védje a halozati kabelt sugarzo hotal, ola-
joktol és éles szegélyektol, valamint tart-
sa tavol a szerszam felforrdsodott alkat-
részeitol. A halozati kabel sériilése aramu-
tést okozhat.

A veszélyeztetés megelozése érdekében
rendszeresen ellendrizze a haldzati csat-
lakozot és a halozati kabelt, és sériilés
esetén cseréltesse ki egy felhatalmazott
vevoszolgalati javitomiihelyben. A sériilt
halozati kabel vagy csatlakozodugo arami-
tést okozhat.

A halozati csatlakozot ne a haldzati kabelt
hlzva huzza ki a csatlakozodaljzatbol. Ez a
halozati csatlakozddugd vagy a halozati ka-
bel sérilése miatt aramitéshez vezethet.

Csak foldeléssel ellatott hosszabbitoka-
belt hasznaljon. Foldeletlen hosszabbito-
kabel hasznalata esetén a késziilék elekt-
romos védelme nincs biztositva. Ez aramu-
téshez vezethet.

A megolvadt ragasztopatronokat csak az
oblitési eljarassal tavolitsa el. A meg nem
olvadt ragasztopatronokat kézzel kiveheti.

PU-ragaszto hasznalata utan a rendszer
tisztitasanak legkésobb 6 oraval a feldol-
gozas utan meg kell torténnie. Ha a készii-
lék csatlakoztatasa, beépitése, lizembe he-
lyezése, lizemeltetése, hasznalata és kar-
bantartasa az adott készlilék kezelési ut-
mutatojaban és egyéb dokumentumaiban
leirtaktol eltéré modon torténik, az a ga-
rancialis igény megsziinését vonja maga
utan.

600

Viseljen megfelelo személyi védofelszere-
lést: légz6maszkot az egészségre karos
g6zok belélegzésének meggatlasara, védo-
keszty(t a forro alkatrészekkel valé mun-
kavégzéshez, valamint védészemiiveget.

A Festool élzarot KA 65 kizardlag a Fes-
tool erre tervezett rogzitokeretével sza-
bad munkaasztalba beépiteni. Az egyéb
vagy a sajat készitésl asztalba valo besze-
relés kovetkeztében a késziilék bizonyta-
lanna valhat, és sulyos balesethez vezethet.
Csak eredeti Festool tartozékokat és ra-
gasztopatronokat hasznaljon. Egészségii-
gyileg kizardlag a Festool altal tesztelt és
engedélyezett termékek problémamente-
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sek, és csak ezek vannak a hasznalathoz
tokéletesen hozzaigazitva. Tovabbi tudniva-
l0kat a biztonsagi adatlap tartalmaz. Lasd a
Festool katalégusban vagy a www.fes-
tool.com oldalon.

- Ugyeljen a nemzeti biztonsagi eldirasok
betartasara.

2.3 Karosanyag-kibocsatasi értékek

Al(z) EN 62841 szerinti értékek altalaban a ko-
vetkezok:

Hangnyomasszint Lpy = 65 dB(A)
Hangteljesitményszint Lwa =76 dB(A)
Bizonytalansag K=3dB

/N @ FIGYELMEZTETES!

Munkavégzéskor keletkezo hanghatas
Hallaskarosodas
» Viseljen zajvédo felszerelést.

Az a,, rezgéskibocsatasi érték (harom irany vek-
torialis 6sszege) és a K bizonytalansag megha-
tarozasa az EN 62841 el6irasainak megfelelo-
en:

ap < 2,5 m/s?

K=1,5m/s?

4  Miszaki adatok
Elzaré
Teljesitmény

Haldzati fesziiltség
Halozati frekvencia

Elmagassag
Elzaré anyag vastagsag
Bels6 sugar
Felf(itési idd

Olvadasi hémeérséklet gyari beallitasa

Olvadasi hémeérséklet, beallitasi tartomany

ElStolasi sebesség

A megadott kibocsatasi értékek

- mérése szabvanyos mérési eljarasok alap-
jan tortént és alkalmasak elektromos kézi-
szerszamok egymassal vald dsszehasonli-
tasara,

- valamint a terhelés atmeneti meghataroza-
sara is hasznalhatok.

/N FIGYELMEZTETES!

A gép kibocsatasi értékei eltérhetnek a me-

gadott értékektol. Ez a szerszam hasznala-

tatol és a megmunkalt munkadarab tipusa-

gol fiigg.

» Ateljes Uzemi ciklus alatti tényleges terhe-
lést kell figyelembe venni.

= Atényleges terheléstdl fliggéen a kezeld
védelmére megfeleld dvintézkedéseket kell
meghatarozni.

3 Rendeltetesszeru hasznalat

Az élenyvez6 az alabbi miveletekre alkalmas:

Fabdl, fahoz hasonldé nyersanyagokbol és mua-
nyagokbol késziilt élfolia szalagok rogzitésére

Festool ragasztd hasznalataval.

Nem rendeltetésszer( hasznalat esetén
a felel6sséget a felhasznalo viseli.

KA 65

1200 W

EU 230V

GB 230V

AUS 220-240V

EU 50 Hz

GB 50 Hz

AUS 50-60 Hz

18 - 65 mm”

0,5-3,0mm”

>50 mm”

kb. 8 perc

1. fokozat 190 °C
2. fokozat 200 °C
1/2. fokozat 100 - 210 °C
1. fokozat 2 m/perc



Elzaré

EPTA-eljaras (01:2014) szerinti tomeg
* anyagtol fliggoen

5 Akesziilék reszei

[1-11 Start gomb
[1-2] El6tolasi sebesség gomb
[1-3] Kézifogantyd

[1-4]1 Az élmagassag beallitasara szolgalo
forgogomb

[1-5] Haldzati csatlakozovezeték
[1-6] Elszivécsonk
[1-71 HOmérséklet-beallitasi kapcsold
[1-8] Ki-/bekapcsold gomb
[1-91 Az 6blités biztonsagi karja
[1-10] Behuzd henger
[1-11]1 Szalagbefogd
[1-12] Kozéplemez
[1-13] Cseppfogd
[1-14] Ragasztd fuvokaja
[1-15] Nyomdhenger
[1-16] Kézifogantyu
[1-17]1 Tamasztoasztal inditasi jeloléssel
[1-18] Fedél
[1-19]1 Meniigombok
[1-20] Kijelz6
[1-21] Utantoltés gomb
A hivatkozott abrak a német nyelv( hasznalati

utasitasban talalhatok.

6 Uzembe helyezés

/N/A\  VIGYAZAT!

Nem kielégito fesziiltség vagy frekvencia!

Balesetveszély

= A haldzati fesziiltségnek és az dramforras
frekvenciajanak meg kell egyeznie a tipus-
tablan feltlintetett adatokkal.

= Eszak-Amerikaban csak 120 V/60 Hz fe-
szlltségi értékkel rendelkezd Festool gé-
peket szabad hasznalni.

Magyar

KA 65
4 m/perc
7.9 kg

2. fokozat

6.1 Elso lizembe helyezés

» Huzza le a védofoliat a tdmasztoasztal alsd
oldalarol [1-171 és a kijelz6rol [1-201].

Az els6 Uzembe helyezéskor fiist és szag
keletkezhet.

A késziiléket és az anyagokat 15 °C alatt
ne hasznalja. Javaslat: szobah6mérséklet.

6.2 Aziizembe helyezés elokészitése

= A tamasztdasztal felszerelése (lasd: [2]. ab-
ra).

» Dugja be a csatlakozodugot a védéfoldelés-
sel ellatott csatlakozodaljzatba.

» Legalabb két ragasztopatront helyezzen be
a tarba (lasd: 8.2. fejezet).

» Afltési hdmérsékletet allitsa be a hasznalt
ragasztopatronoknak megfelelére.

Olvadasi hdmérséklet eldvalasztasa [1-7] a
gyari beallitdsnak megfeleléen:

1. fokozat =190 °C
2. fokozat = 200 °C

(i) Ahdmérséklet a menligombokkal [1-19]
modosithatd ( 7.4. fejezet). Sajat beallitas
megadasa esetén a gyari beallitas torlédik,
és az utoljara megadott hdmérséklet auto-
matikusan tarolodik a kivalasztott fokozat-
hoz.

6.3 Bekapcsolas

= Nyomja meg 1x a bekapcsolégombot [1-8],
mig a kijelzén [1-20] a Festool logé meg
nem jelenik.

A késziilék addig néveli a hbmérsékletet a fel-

fatési modban, mig a beallitott homérsékletet

el nem éri (a kijelzd [1-20] piros szinnel vilagit).

A késziilek ekkor atvalt hétartasi modba (a ki-

Jelzd [1-20] piros/zéld szinnel villog).

A készlilék iizemkészre valt (a kijelzd [1-20]

zold szinnel vilagit).
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ERTESITES
Ne hagyja feliigyelet nélkiil a késziiléket.

Balesetveszély

» A munkavégzés 15 percnél nem hosszabb
megszakitasakor a késziiléket kapcsolja at
leh(itési modba (lasd: 4.4. fejezet).

» Hosszabb megszakitas esetén a késziléket
teljesen kapcsolja ki.

6.4 Kikapcsolas

= A be-/kikapcsolégombot nyomja [1-8]
< 1 masodperc hosszan.

A késziilék ekkor lehdtési modban lecsokkenti
a homérsékletet, majd ezutan kikapcsol.
A kijelzé [1-20] piros szinnel vildgit, €s megje-
lenik rajta egy ventilator ikon.
= A be-/kikapcsolégombot nyomja [1-8]

> 1 masodperc hosszan.
A készlilek azonnal kikapcsol.

7 Beallitasok

7.1 Az élzaro magassaganak beallitasa

ERTESITES
Az olvadasi homérsékletet nem érte el (a ki-
jelzo pirosan vilagit).
A késziilék karosodasa

» Az élmagassag beallitasa csak olvadasi h6-
mérsékleten lehetséges.

= Vezesse be az élzard anyagot [3-2] a szal-
agbefogdba [3-3].

= A szalagbefogd magassagat [3-31] a forgo-
gombbal [3-1] ugy allitsa be, hogy az élzaré
anyag [3-2] felul és alul felfekidjon.

= A forgogombot [3-1] egy kattanasnyival for-

7.4 Meniigombok

A menligombokkal [1-19] az alabbi beallitasok
modosithatok:

- Ragaszté mennyisége

- ElGirt hdmeérséklet

- Mértékegység

@ Ha 10 masodpercig nem nyom le egy me-
nigombot [1-19] sem, akkor a késziilék a
modositasok mentése nélkil kilép a me-
nubdl.

]

Mdd gomb

A gomb megnyomasaval va-
laszthato ki a mddositandd
érték (villog).

@SR Nyilgombok
B | A kivalasztott érték beallita-
sara szolgalnak.

OK

Minden mddositast menteni
kell az <OK>-val.

7.5 Kijelzd

A kijelz6n [1-20] jelennek meg az aktualis beal-
litdsok és a tajékoztatd abrak.

Homérséklet-beallitas [1-7]
1. fokozat (190 °C) / 2. foko-
zat (200 °C)

& &

Eldtolasi sebesség [1-2]

1. fokozat (2 m/
perc) / 2. fokozat (4 m/perc)

>> >

°c/m, °c/tt, °F/it, °F/m | Mértékegység
Valtas a °C/m, °C/ft, °F/ft és
°F/m egységek kozott.

°C = Celsius-fok

gassa vissza, igy az élzard anyag [3-2] szo- m = méter

rulds nélkil képes athaladni. °F = Fahrenheit-fok
7.2 Aragasztéo mennyiségének beallitasa ft = lab
A sziikséges ragasztomennyiség az aktudlis él- R EXTMN )  Maradék élzaro anyag
magassaghoz automatikusan hozzaigazitédik. hossz™

A ragasztd mennyisége (a réteg vastagsaga) a
menigombokkal [1-19] hozzaigazithaté a kii-
lonb6z6 munkaanyagokhoz (lasd: 7.4. fejezet).

7.3 Az elotolasi sebesség beallitasa

Az elGtolési sebesséqg az [1-2] gombbal mddo-
sithatd, és a munkadarab korvonalanak megfe-
lel6en barmikor allithato.

1. fokozat = 2 m/perc
2. fokozat = 4 m/perc

A rendelkezésre allé ragasz-
toval ellathato élzard anyag
hossza.

Ragasztéo mennyisége
A kivant ragasztémennyiség
beallitasa.

6 bt &
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130 ® 190 °C | A tényleges és az eloirt ho-
mérséklet
Felf(itési modban a kijel-
z6 [1-20] piros szinnel vilag-
it.

190 °C Eloirt homérséklet

Uzemkész allapot, a kijel-
26 [1-20] z6ld szinnel vilagit.

"]
& 190°C

mm KD

Oblitési helyzet elérve

A kozéplemez [1-12] teljesen
lesiillyedt, és oblitési hely-
zetbe kerdult.

Oblités elinditva

A Start gomb [1-1] meg lett
nyomva. Az oblités 1 masod-
perc utan elindul.

BXI

Utantoltési gomb [1-21]
megnyomva

A ragasztoadagold utantol-
tésre visszahuzodik.

Fedél [1-18] nyitasa
A ragasztdadagolo utantol-

tésre vissza van hlzva. A fe-
dél [1-18] kinyithato.

Ragasztopatronok behelye-
zése

A ragasztopatronok a tarba
betdlthetok.

Fedél [1-18] zarasa
A fedél [1-18] zarasat kove-
téen a munka folytatodhat.

Utantoltés befejezése

A ragasztoadagolod eléretold-
dik, és nyomast fejt ki a ra-
gasztdpatronokra.

Szalagbehuzas lizemkész
20 masodpercen belil vezes-
se be az élzard anyagot a
szalagbefogéba [1-11]. A
maradék ido kijelzésre keriil.
Ha az id6 letelte el6tt nem
vezette be az élzard anyagot,
akkor a Start gombot [1-1]
ujra meg kell nyomni.

Elzaré anyag inditasi hely-
zetben

Az élzard anyag ekkor a start
gomb [1-1] megnyoméasaval
behelyezhetd. A behlzas
elindul, és az élzaro szalagot
athuzza a késziiléken.

Elzaré anyag eltavolitasa

A mar behelyezett élzard
anyagot a bekapcsolaskor
felismerte. Felhivas az élzaré
anyag eltavolitasara. Ehhez
tartsa megnyomva addig a
Start gombot [1-1], amig az
élzaro anyag ki nem fut.

"]
& 190°C

Oblités folyamatban

A ragaszto favokai nyitva
vannak, a ragasztopatronok-
ra nyomas fejtodik ki. Az ak-
tualis allapot kijelzése.

\§= 180°C
=1\l

- abe-/kikapcsolot [1-8]

- 15 percnél hosszabb ideig

Lehiitési mod

A készilék leh(tési mddban

lecsokkenti a hdmérsékletet,
majd ezutan kikapcsol. A le-

h(tési mad elindul, ha:

< 1 masodpercre meg-
nyomja

szlinetelteti a munkavég-
zést.
A készlilék ismételt bekap-
csoldsahoz nyomja meg a
Start gombot [1-1] vagy érin-
tse meg a bekapcsoldgom-
bot [1-8].

=

Hibara utalo jelzés

Problémamegoldas
(lasd: 11. fejezet).

" Automatikus szamitas az aktualisan érzékelt
élzaro anyag magassaghoz.

Elszivas

7.6
NG

VIGYAZAT!

Felszallo gozok a ragasztas soran.

A légutak karosodasa

» Soha ne dolgozzon elszivas nélkiil.

» Viseljen légzésvédot.

» Biztositsa a j6 szell6zést.

= Vegye figyelembe a helyi rendelkezéseket.

Az elszivdcsonkra [1-6] csatlakoztathatd egy
27 mm-es elszivotomlé-atmérdvel rendelkezo

mobil elszivo.
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8 Munkavégzés az elektromos
szerszammal

/N/I\  VIGYAZAT!

Magas homérséklet a fiitoegységben és a ra-

gaszto fuvokajaban.

A megérintésiik égési sériilés veszélyével

jar

= Viseljen megfelel6 védokesztydit.

» Az elektromos kéziszerszamot csak a szi-
getelt fogantyuaknal ([1-31, [1-16]) fogja
meg.

/N VIGYAZAT!

Mozg6 munkadarab
A megcsiszo munkadarab balesetveszélyes.

» Mindig rogzitse a munkadarabot ugy, hogy
az a megmunkalas kozben ne tudjon el-
mozdulni.

/N FIGYELMEZTETES!

A kikeményedo PU-ragaszto lerakodik az

elektromos kéziszerszamban.

Az elektromos kéziszerszam karosodasa - a

garanciara valo jogosultsag elvesztése

» A PU-ragasztdé hasznalata utan a rendszer
tisztitdsanak legkésdbb 6 draval a feldolgo-
zas utan meg kell torténnie (lasd feje-
zet).

8.1 Azélzaro anyag felragasztasa

» Az élzard anyagot kb. 10 cm rahagyassal
vagja méretre.

= Kapcsolja be a késziiléket [1-8].

= Valassza ki a h6mérsékleti fokozatot [1-71.

A kijelzo [1-20] piros szinnel vilagit = a tényle-

ges és eldirt hdmérsékletek jelennek meg. A

késziilék még nem lizemkész.

A kijelzo [1-20] zéld szinnel vilagit = az lizemi

hémeérséklet elérve. Az eloirt homérséklet jele-

nik meg. A késziilék ekkor tizemkész.

= Végezze el a kivant beallitdsokat ( 7. feje-
zet).

= Nyomja meg 1x a Start gombot [1-1].

Elindul az élzard anyag behuzasa.

» 20 masodpercen belil vezesse be az élzaro
anyagot a szalagbefogdba [1-11].

A kijelzén [1-20] megjelenik a hatra lévd idg.

Az élzaro anyag automatikusan behuzodik a

fénysorompdoig [3-4]. A behuzas ledll.

10

= Az inditasi jeldlés [4-2] segitségével pozici-
onalja a készlléket a munkadarabra [4-1] a
nyomoéhengertdl [4-3] kb. 2 cm tavolsag-
ba (lasd: [4]. abra). Az inditasi jelolés [4-2]
és a munkadarab éle ekkor egy vonalban
van.

» Nyomja meg ismét a Start gombot [1-1].

Elindul a behdzas. Varja meg, mig megjelenik a

ragasztoval bevont élzaro anyag.

» Nyomja ra a késziléket a munkadarab-
ra [5-11, és jobbrdl balra huzza végig a
munkadarab mentén (lasd: [5]. dbra). Fejt-
sen ki ekozben nyomast a tdmasztdasztalra
és a munkadarabra [5-1]. Az el6tolas ira-
nyaba ne fejtsen ki nyomast.

A késziilék az élanyag-eldtolas révén automati-

kusan eldrefelé halad.

Az élzaro anyag teljes felragasztasa utan az

adagolo rovid utanfutas utan magatol leall.

8.2 Ragasztopatronok utantoltése

= Nyomja meg az utantoltés gombot [6-1].

A ragasztoadagolo [6-2] visszahuzodik.

» Nyissa ki a fedelet [6-3].

Helyezzen be ragasztopatronokat a tarba.
Zarja le a fedelet [6-3].

Varja meg, mig a ragasztéadagold [6-2] be-
tolodik, és a ragasztdpatronokra nyomast
fejt ki.

Az utantoltés befejezodott, folytathato a munka-
veégzeés a késziilekkel.

8.3 Aragasztopatronok kidblitése

/N VIGYAZAT!

Kozvetleniil a biztonsagi kar megnyomasa és

a kozéplemez ezzel egy idejii lesiillyedése

(oblitési allas) utan ragaszto léphet ki.

Egési sériilés és anyagi kar veszélye a forré

ragaszto miatt

= Vegye ki a cseppfogoét és helyezzen egy na-
gyobb edényt a késziilék ala.

Yyvy

Ekkor préselhet6 at ragaszto élzard anyag nél-

kil a kovetkezd esetekben:

- Szinvaltas a ragasztdpatronoknal

- Ragasztovaltas EVA-ragasztordl PU-ra-
gasztdra
A PU-ragasztd kioblitése a késziilékbol
tisztitopatronokkal

@ Egy teljes oblitéshez kb. 3 ragasztopatron
szlikséges.



Tovabbi ragasztopatronok sziikségessége
esetén nyomja meg az utantolté gom-
bot [1-21], és ismételje meg a folyamatot.

~ Allitsa a késziiléket az asztal szélére
(lasd: [7]. abral.

= Vegye ki a cseppfogot [1-13].

» Helyezzen ala egy edényt a forrd ragaszto
felfogasara.

» Nyomja meg az utantolté gombot [1-21].

A ragasztoadagolo visszahuzodik.

» Nyissa ki a fedelet [1-18].

Vegye ki a teljes ragasztopatronokat.

Helyezzen be Uj ragasztopatronokat.

Zarja le a fedelet [1-18].

Allitsa be a maximalis élmagassagot az él-

magassag beallitasara szolgald forgathatd

gombbal [1-4].

Nyomja meg a biztonsagi kart [1-9] és ezzel

egyidejlileg forgassa el az éramutato jara-

saval ellentétes iranyba az élmagassag be-

allitdsara szolgald forgathatd gombot [1-4],

mig a kozéplemez [1-12] alul a késziiléknek

nem Utkozik.

Oblitési helyzet elérve.

» Nyomja legalabb > 1 masodpercig az indito-
gombot [1-1].

A kijelzén [1-20] megjelenik az 6blités eldke-

szitésére utalo jelzés. Ez 1 mdsodperc utan

elindul.

» Végezzen oblitést, mig az Uj ragaszté meg
nem jelenik a ragaszt6 fuvokajaban [1-14].

A ragaszto fuvokai [1-14] nyitva vannak, a ra-

gasztopatronokra nyomas fejtodik ki.

A kijelzon [1-20] megjelenik az oblitésre utalo

Jjelzés az allapotkijelzével.

= Oblitési folyamat megszakitdsa: Nyomja
meg ismét a Start gombot [1-1].

A ragaszto fuvokai [1-14] nyitva vannak, a ra-

gasztopatronokra kifejtett nyomas megszinik.

» Fejezze be az oblitési folyamatot és lépjen
ki az oblité allasbol: Forgassa el az élzaré
anyag magassaganak beallitasara szolgald
forgogombot [1-4] az 6ramutaté jardsanak
iranyaba.

A kozéplemez [1-12] felfelé mozog, a ragaszto

fuvokai [1-14] zartak, a patronokra kifejtett

nyomas megszinik. A kijelzén [1-20] a normal

lizemkészség lathato.

= Akassza vissza a cseppfogot [1-13].

yvyvy

Y

Magyar

8.4 Kiilonleges eloirasok a PU-ragasztoval
végzett munkahoz

» A homérséklet-fokozatokat programozza
el6 140 °C-ra és 190 °C-ra (lasd: 6.2. feje-
zet).

= Allitsa be a h6mérsékletet 140 °C-ra.

» Nyisson ki egy doboz PU-ragasztét nyitoval
és vegye ki a ragasztdpatront.

» Tavolitsa el a korilotte lévo beagyazott pa-
pirt.

» Helyezze be szokasos mddon a patront és
ragassza fel az élzardéanyagot.

@ A PU-ragasztopatront teljesen at kell pré-
selni a rendszeren, hogy a rendszer telje-
sen megtelitédjon PU-ragasztdval.

8.5 Oblités a PU-ragaszté a késziilékbol
valo eltavolitasahoz

~ Allitsa a késziiléket blitési médba
(lasd 8.3 fejezet).

= Allitsa be a h6mérsékletet 140 °C-ra.

» Helyezzen be egy oblitépatront és teljesen
oblitse at a készliléket.

= Allitsa at a h6mérsékletet 190 °C-ra.

» Legalabb harom EVA-ragasztopatronnal vé-
gezzen oblitést, amig az olddszer teljesen ki
nem Uril a késziilékbol és a rendszer nem
telik fel teljesen EVA-ragasztoval.

8.6 Munka utan
Kapcsolja ki a késziiléket, és hagyja szabad-
on allva leh(lni.

= Sziikség esetén a ragaszto favokajat [1-14]
egy faléccel dvatosan tisztitsa meg. Ne
hasznaljon fémet vagy gyulékony anyag-
okat!

= Vegye le a cseppfogdt [1-13], és a tisztitas-
hoz forditsa ki.

Ugyeljen az alabbiak betartasara:

- A Systainer taroldba csak a teljesen lehiilt
késziileket tegye bele.

Oblitési médba allitott késziiléket ne szal-
litson, mert ragasztd léphet ki beldle.

"



Magyar

9 Karbantartas és apolas

/N /N VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

» A gép karbantartasi és apolasi munkainak
megkezdése el6tt mindig huzza ki a hald-
zati csatlakozot a csatlakozoaljzatbol!

» Minden olyan karbantartasi és javitasi
munkat, amely a késziilékhaz felnyitasaval
jar egydtt, csak felhatalmazott vevészolga-
lati javitdmUhely végezhet el.

» ame- Ugyfélszolgalat és javitas csak a

Y?W gyartonal vagy szakszervizekben. A

@’ legkozelebbi cimet a kdvetkez6 ol-
dalon talalja meg:

Kizarolag eredeti Festool pdtalkat-
részeket hasznaljon! Rendelési sza-
mok a kovetkezo helyen:

» A késziiléket mindig tartsa tisztan. Ehhez
tartsa be a és a fejezetekben foglal-
takat.

= A muianyag csuszélemez [2-1] (fogydanyag)
sériilés esetén a tdmasztoasztal [1-17] also

11 Hibaelharitas

részén Lévo 4 csavar kilazitasaval kicserél-
heto.

» A légaramlas biztositasahoz a késziilékha-
zon lévo hiitényilasokat mindig szabadon és
tisztan kell tartani.

= Szaraz, pormentes helyen tarolandé.

10 Kornyezetvédelem

A késziiléket ne dobja haztartasi sze-
E métbe! Adja le a szerszamot, a tartozé-
kokat és a csomagolast a kornyezetve-
delmi eldirdsoknak megfelel6 Ujrahasznositas
céljabol. Ugyeljen az érvényes helyi eléirdsok
betartasara.
Az elektromos és elektronikus berendezések
hulladékairdl szolé eurdpai irdnyelv és annak
nemzeti jogi atvétele értelmében a hasznalt
elektromos szerszamokat szelektiven kell gy(j-
teni, és lehet6vé kell tenni azok kdrnyezetkimé-
L6 Ujrahasznositasat.
A rendeltetésszer( artalmatlanitashoz a gy(jt6-
helyekrol informacidkat az alabbi helyen
talalja.
Informaciok a REACH-rol:

Probléma

Lehetséges okok

Megoldas

Uzem kozben leall a késziilék.

A fedél [1-18] nyitva van.

A fedél izem kozbeni nyi-
tasakor a ragasztdanyag
adagolasa leall. Az ada-
golé azonban mozog to-
vabb.

Zarja le a fedelet [1-18].

Hibalzenet (a kijel-

z6n [1-20] jelenik meg]):
Még van behelyezve élza-
ré anyag.

Vegye ki az élzaro6 anyagot.

A készilék lehltési mod-

A késziilék lekapcsol.

let < 50 °C

ban van, és a homérsék-

A késziilék visszakapcsolasahoz
nyomja meg a Start gombot [1-1].

A kijelzé megvilagitasa [1-20]
piros szinre valt.
valt.

A késziilék 15 perc tétlen-
ség utan leh(tési mddba

A késziilék visszakapcsolasahoz
nyomja meg a Start gombot [1-1].

A behUzas az élzaro anyag be-

vezetése elott leallt. idoablak.

Letelt a 20 masodperces

A meghaijtas visszakapcsolasahoz
nyomja meg a Start gombot [1-11.
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Magyar

Probléma

Lehetséges okok

Megoldas

A behuzas a behelyezett élza-
ré anyag ellenére sem indul
meg.

A kijelzén [1-20] felhivas jele-
nik meg az élzard anyag elta-
volitdsara, noha nincs élzard
anyag behelyezve.

Beszennyez6dott a fény-
soromp¢ [3-4].

Ovatosan tisztitsa meg a fénysorom-
pot [3-4].

Varatlan hibaallapotok esetén a késziiléket barmikor kikapcsolhatja vagy kihuzhatja a halozati

csatlakozot.

Az élzaro anyag nem tapad.

A favokak nyilasa eldugult
vagy szennyezett.

Oblitéssel sziintesse meg a szennye-
zG6dést (lasd: 8.3. fejezet).

Erds beszennyezddésnél a kdzéple-
mezt [1-12] forditsa teljesen felfelé,
és lzemi allapotban nyomija at a fu-
vokak lyukait.

A ragasztoanyag tulsagosan
folyékony / tal szilard, tal
sok / tul kevés.

Nem megfeleléd hdmér-
séklet, nem megfeleld ra-
gasztomennyiség van be-
allitva.

A homérsékletet a menligombok-

kal [1-19] allitsa be a hasznalt ra-

gasztdpatronoknak megfeleldre.

- Tulsagosan folyékony ragasztoa-
nyag: hémérséklet -10 °C

- Tulsagosan szilard ragasztoa-
nyag: hémérséklet +10 °C

A ragasztdanyagot sziikség esetén a

menigombokkal [1-19] allithatja be.

A beragasztdzas inditasakor
vékony élzard szalag (anyag-
tol fliggéen kb. 0,5-0,8 mm)
esetén a ragasztd felhordasa
hianyos.

A ragaszto favokajaban
nem megfelel a szalagra
gyakorolt nyomas.

A beragasztdzas kezdetén tegyen az
élzaro szalag mogé egy azonos élma-
gassagu, kb. 20 cm-es kiegészitd él-
zard anyagot. Ezt a kiegészit6 dara-
bot a szalagbehuzasnal kell bevezet-
ni az élzaro anyag mogeé.

Hibara utalo jelzés lathato a
kijelzén [1-20].

A készlilék elektronikaja
sulyos hibat észlelt.

A bekapcsolégomb [1-8] megnyoma-
saval kapcsolja ki a késziléket, és
hagyja par percig leh(lni.

A bekapcsologomb [1-8] ismételt
megnyomasaval kapcsolja be a ké-
sziléket.

Ha a hibajelzés tovabbra is megjele-
nik, lépjen kapcsolatba az ligyfélszol-
galattal.
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'O PPSOAAIDD

MpenynpexneHue 3a obwia onacHocT

OnacHocT oT TOKOB yaap

MpoyeTeTe MHCTPYKLMATA 3@ eKchoa-
Tauma n ykasaHuaTa 3a besonacHocT!

HoceTe 3alWUTHaA AMXaTeJlHa mMacka!

HoceTe 3aWmTHM oymna!

HoceTe 3awnTHM pbkaBmum!

MpepynpexneHune 3a ropeLya NoBbpX-
HOCT

OnmacHocT OT MpuLKUnBaHe Ha NPbCTU U
pbue!

Ila He ce n3xBbpasa kaTo bMTOB OTNa-
ObK.

CbBeT, yka3aHue

NHcTpykumna 3a bopaseHe

2 [lpaBuna 3a TeXHUKaTa Ha
6e3onacHoCT

2.1 06wwm ykasaHua 3a 6e30MacHoOCT 3a
eNeKTpUYeCKU MHCTPYMEHTH

BHUMAHMUE! NpouyeTeTe BCUUYKM YKa3a-

HUA 3a 6e30NacHOCT, UHCTPYKLUUK, U306-
pa>KeHUs U TeXHUYEeCKU faHHU, C KOUTO eneK-
TpuyeckaTa MaluMHa e cHabpeHa. [1ponycku
MpW CNasBaHeTo Ha CNefHUTE MHCTPYKLMUKU MoraT
00 [loBefaT 40 TOKOB yaap, noxap u/unm Texku
HapaHsABaHUS.

CbxpaHABalTe BCUYKM YKAa3aHUSA U MHCTPYKLUKU
3a 6e3onacHa pabora, 3a ga MoXe B 6baewa
Npu HY)XKAa Aa ce KOHCynTuparTe C TaX.
M3non3eaHuaT B MHCTPYKUUKUTe 3a Be3onacHocT
TEPMUH ,,eNIeKTPUYECKM MHCTPYMEHT  ce 0THacH
3a 3a[BMXXBaHMS Yype3 esl. 3aXpaHBaHe MHCTPY-
MeHT (c MpexoB kaben) niu 3a 3afBUXKXBaHUS C
akymysnaTopHa batepua nHcTpyMeHT (6e3 Mpe-
X0B Kaben).

1 BE3ONACHOCT HA PABOTHOTO MACTO

a. [lMoppabprxkainTe Bawara paboTHa 30Ha YK-
cTa u nobpe ocBeTeHa. HenogpeneHa nnu
HeocBeTeHa paboTHa 30Ha MoXe fa npe-
ON3BUKa 3/10M0JTYKW.

b. He paboTeTe c eneKTpUYECKUA MHCTPYMEHT
B paboTHa cpefia C ONACcHOCT OT eKCNNo3us,
B KOSITO Ce HAaMMPAT 3anaJiIuMU TEYHOCTH,
rasoBe WM npaxoBe. EnexkTpnyeckmTe nH-
CTPYMEHTW Npomn3BexaaT MCKPU, KOUTO MO-
raTt fa Bb3MnjaMeHAT npaxa Win n3napeHus-
Ta.

c. o BpeMe Ha paboTta c enekTpu4ecKus UH-
CTPYMEHT BHUMaBauTe Habnuso pa HAMa
Aeua v apyru nuua. pu oTknoHsABaHe Ha
BHUMaHMeTo Bue MoxeTe na |/|3ry6|/|Te KOH-
TPON Haf enekTpuyeckaTa MalluHa.

2 EJIEKTPOBE3OMACHOCT

a. LlencenbT Ha eNneKTPUYECKUA UHCTPYMEHT
Tpsb6Ba fa nacBa B KOHTaKTa. LLlencenbT He
6uBa ga 6bAe NPOMEHSH N0 HUKAKbB Ha-
4YuH. He usnonseanTe agantepu 3a KOHTaK-
TWU 3ae[HO C 3a3eMeHU eNeKTPUYECKU UH-
CTPYMEHTU. HenpoMeHeHUTe Wwencenun un
nacBaWwnTe KOHTAKTV HaMandaBaT pl/ICKa oT
TOKOB yaap.

b. WN3barsanTe KOHTaAKTU Ha TANO0TO Bu cbce
3a3eMeHM NOBbPXHOCTU, KaTo HanpuMep
Tpbbu, paguaTopu, NneYKn n XNaguaHULK.
CbliecTByBa NoOBULIEH PUCK OT TOKOB yaap,
aKo TA0TO BM € 3a3eMeHO.



He u3naraiite enekTpuyeckuTe MHCTPY-
MEHTU Ha AbXXA Uiy Bnara. [lpoHnkBaHeTo
Ha BOAA B e/IeKTPUYECKUSA MHCTPYMEHT yBe-
NnMyaBa pucka oT TOKOB yAap.

He usnonssante Kabena 3a apyru uenm, 3a
HOCeHe Ha ypepa, 3a 0KayBaHe UM 3a Aaa
usabpnare wWencena ot KOHTaKT. [lpbxTe
NPUCbeAUHUTENHUS NPOBOAHUK faney oT
ropewuHa, Macno, octpu prbose unu asu-
)Kelm ce yacTu. [oBpefeH Unu 3anieTeH
npucbenuHUTENEH NPOBOAHMK YBENNYABA
pucKa oT TOKOB yAaap.

Ao usnonssarte eNeKTpUYECKUA UHCTpY-
MEHT Ha OTKPMTO, U3NON3BaNTe caMo yabIl-
YKUTENHU Kabenu, KOUTO ca NPUrofeHu 3a
paboTta Ha oTKpuUTO. [1pn M3non3BaHe Ha
nogxonsuy, 3a paboTa Ha OTKPUTO yabIIKMUTE-
neH kaben ce HamansBa pucka oT TOKOB
yAap.

AKo HiMa Bb3MO)XHOCT Aa ce usberHe pa-
6oTaTa c eneKTpU4eCKUsi MUHCTPYMEHT BbB
BJIa)XKHa OKOJIHA cpepAa, M3nosi3BaiTe aBTo-
MaTU4eH NpeKbCcBaY Npu nospepa Unu Us3-
TWYaHe Ha TOoK. VI3non3BaHeTo Ha eguH aB-
TOMaTU4YeH NpekbCcBay Npu noBpega nnm
M3TUYaHe Ha TOK HaMansBa pUcka oT TOKOB

yoap.

3 BE3OMACHOCT HA NMOJI3BATEJ11 U OKOJ1-
HUTE

a.

bbvaeTe BHUMaTENHU, BHUMaBaTe KaKBoO
npaBuTe U NOAX0XKAAUTE Pa3yMHO KbM pa-
6oTaTa c eneKTpUYeCcKU UHCTpPYMeHT. He
M3NoN3BaNTe efIeKTPUYECKNUA UHCTPYMEHT,
aKo CTe YMOPEH uiau nof Bb3AeCTBUETO
Ha HApPKOTUYHU BeLLeCTBa, aNKoXos UK
MeAMKaMeHTU. EfVMH MOMeHT Ha HeBHUMa-
HWe nNpu paboTa C eNeKTPUYECKNA UHCTPY-
MEHT MOXe Aa MNPUYNHU CEPUO3HUN HapaHs-
BaHUS.

HoceTe nnM4YHM 3alMTHMN CPpeaCTBa U BUHA-
rv 3alMTHU oymna. HoceHeTo Ha NUYHM 3a-
LWMTHW CPeLCcTBa, KaTo NPOTMBOMNPaxoBa
Macka, Henab3ralm ce npegnasHum obyBkwy,
3alNTeH WNeM Unm cpeacTsa 3a npepnas-
BaHe Ha C/lyxa, B 3aBMCMMOCT OT BMAa U
MPUIOXKEHMETO Ha eNeKTPUYECKNS MHCTPY-
MEHT, HaMangdBa pMCKa OT HapaHABaHUA.
N36srsanTe HEBOJIHO NyCKaHe B AeUCTBUe.
YBepeTe ce, 4e eNneKTPUHECKUAT UHCTPY-
MEHT e U3KJI0YeH, Npeaun Aa ro cBbp3Barte
KbM efleKTpo3axpaHBaHeTo u/unu akyMmy-
nartopa, Aa ro sBguraTe Uiau aa ro npeHacs-
Te. AKO Npu HOCeHe Ha eNeKTPUYEeCKUS UH-
CTPYMEHT NpbCThT Bu ce Hamupa Ha npe-

Bbnrapcku

KbCBaya UIN YypeabT e BKIIOYEH NpU Npu-
CbeMHsABaHe KbM enekTpocHabasBaHeTo,
TOBa MOXe Ja foBefe A0 3/I0N0NYKH.
Mpenu BKNOYBaHe Ha eNeKTPUYECKUA UH-
CTPYMEHT CBasieTe OT HEro MHCTPYMEHTUTe
3a perysvMpaHe wam raevyHus Knwd. Eqnt
WHCTPYMEHT UM raeyeH KoY, KOMTO ce Ha-
MUpa BbB BbPTALLA CE YACT Ha eNekTpuye-
CKMSI UHCTPYMEHT, MOXe Aa NPUYNHKN Hapa-
HABAHUA.

N36sreanTe pa ctoute B HEHOPMAJHO Mo-
noxxeHwue. lNMoctapanTe ce fga croure cTa-
6MNnHO M No BCAKO BpeMe fia CTe B paBHOBe-
cue. [1o T03M HAYMH B HEOYaKBAHWN CUTya-
LUnM MoxeTe no-fobpe fa KoHTponupare
eNeKTPUYEeCKNA MHCTPYMEHT.

HoceTe nopxoaswo obnekno. He HoceTe
wmMpoKo obnekno unu 6uxyra. lNasete Ko-
caTta v o6neknoTo cu no-pganeye ot noa-
BM)KHUTe YacTu. LLinpoko obnekno, buxyta
WAV OBATM KOCK MoraT Aa bbaaTt 3axBaHaTu
0T NOABMXHUTE YacTu.

AKo Morar ga ce MOHTMpAT NPaxon3cMyK-
BalLM U YNaBsALWM CbOPbXKeHuUs, Te Tpabea
Aa ce CBbpXXaT U fa ce U3nonssaT npaBui-
Ho. /I3non3BaHeTo Ha NpaxonM3cMykBaHe
MOXKe i@ HaManun puckoBeTe OT Nnpax.

He usnapanTe BbB panwinea yBepeHoCT U
He ce OTK/IOHAIBaWTe OT NpaBunaTa 3a 6es-
OMAaCHOCT NpU eNeKTPUYEeCKU MHCTPYMEH-
TW, [OPU U cnef MHOrOKpaTHa ynoTpeba pa
CTe 3ano03HaTU C eNIeKTPUYECKUSA UHCTPY-
MeHT. HebpexxHoTo bopaBeHe Moxe fa fo-
BeAe [0 TEXKN HapaHsABaHUA 3a@ 4acTu oT
cekyHpaTa.

4 YNOTPEBA U BOPABEHE C ENIEKTPUYE-
CKUA UHCTPYMEHT

a.

He npeTtoBapBaiTe enekTpuyeckara Ma-
wunHa. U3nonsBainTe noaxoasLLUa enek-
TPUYECKM MHCTPYMEHT 3a BawiaTta pabora.
C noaxonsu, enekTpuYeckn MHCTPYMEHT
Bue we pabotute no-pgobpe n no-curypHo B
yKa3aHWs MOLLHOCTEH AMaNa3oH.

He paboTeTe ¢ eneKTpu4eCcKU MHCTPYMEHT
¢ pedeKTeH npekbeBay. Enexrtpnyeckn nH-
CTPYMEHT, KONTO He MoXe Aa bbae BKIOYEH
NN N3KIOYEH, e onaceH 1 Tpsbea fa bbae
PEMOHTMpPaH.

M3BapeTe Wwencena ot KOHTaKTa u/unm ot-
CTpaHeTe aKyMynaTtopHaTta 6aTtepus, npegm
Aa npeanpuMeMeTe HaCTPOMKM NO UHCTPY-
MEeHTa, Aa CMeHATe paboTHU YacTn unu pa
OCTaBATE eNIeKTPUYECKUSA UHCTPYMEHT. Te-
31 NPEBEHLMOHHN MEPKW NpefoTBpaTaBat
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Bwnrapcku

HEBOJIHOTO CTapTMpPaHe Ha eNnekTPUYECKNS
NHCTPYMEHT.

CbxpaHfiBaTe eNleKTPU4YeCKUTE MHCTPY-
MEHTU, KOUTO He U3MNoN3BaTe B MOMEHTa
M3BbH obcera Ha geua. He nossonsaBanTe
eNneKTpuYecKns MHCTPYMEHT Aa bbae us-
NoN3BaH OT IULLA, KOMTO He Ca 3aMno3HaTu ¢
HEerou/aun He ca Npo4enu Tesm yKasaHus.
EnexkTpnyeckmTe MHCTPYMEHTM Ca ONacHW,
KOraTo ce n3nosiaBat OT HEONMUTHWN NTNLA.
Mopabp)kanTe eneKTpUYECKUTE UHCTPY-
MeHTMU 1 paboTHaTa npucTaBKka ¢ BHUMa-
Hue. MpoBepsiBaiTe ganu onxeLLuTe ce
4acTu ce ABMKAT cBOBOAHO U He 3as)KAAT,
Aanu HAMa CYYNEeHU UNN NOBPEefleHU YacTu,
KOMTO Aa npe4yaT Ha HOPMAJNIHOTO PYHKLUO-
HUpaHe Ha eNeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT.
MNpepu paboTa c ypepa peMoHTUpaiTe no-
BpeAEeHUTe YacTU Ha eNeKTPUYECKUS UH-
CTPYMEeHT. MHOro 3710M0flykn ce NpUYmnH§-
BaT OT JIOLLO NOAABbPXKAHW eNneKTpuyecku
NHCTPYMEHTH.

Mopabp)kanTe pexkewnTe MIHCTPYMEHTHU
OCTPU U YUCTU. [ pMKNMBO NoAAbPXaHW pe-
XKEeLLN MHCTPYMEHTUN C OCTpH pexeln pbbo-
Be Ce 3ak/ewBaT N0-MaJiko 1 ce BogsAT Mno-
nekKo.

M3non3sBante eneKTpUu4YeCKUS UHCTPYMEHT,
paboTHaTa npucTtaBka, paboTHuTte npu-
CTaBKM U Ap. CbrnacHo Te3un yKasaHua. Mpum
ToBa UMaWTe NpeaBUA YCNI0BUATA U BUAA
Ha paboTa. /Ianon3saHeTo Ha enekTpunye-
CKUTEe MHCTPYMEHTU 3a ApYyru Henpensuae-
HU NPUNoXeHNda MoXXe a NpUYnHU Bb3HUK-
BaHe Ha OMaCHW CUTyaLuMW.

MopabprkanTe pbKOXBAaTKMTE U MOBbPXHO-
CTUTe 3a XBalllaHe CYXH, YucTtu u 6e3 Macno
WU Ma3HUHA MO TAX. XNb3raBuTe pbKox-
BaTKM M MOBBbPXHOCTM 3a XBalllaHe He no-
3BonsABaT besonacHo obcnyxxBaHe U KOH-
TPOJ1 Ha eNleKTpU4YeCcKUa NHCTPYMEHT B He-
npeaBMAEHN CUTyauun.

5 CepBus

a.
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EnekTpuyeckuaT UHCTpPYMeHT TpsbBa pa
6bae peMOHTUpPaAH caMo OT KBanuouuupaH
M cneuunanusvpaH nepcoHan, KaTo npu To-
Ba TpsbBa fa 6bAaT M3non3BaHM caMo opu-
rMHaNHKU pe3epBHU YacTU.[lo TakbB HauYMH
ce ocurypsa besonacHa paboTa c enekTpu-
4eCKUSA MHCTPYMEHT.

Mpu peMoOHT U NOAAPBIKKA M3NON3BaNTe
CaMO0 OPUrMHAaJIHK pe3epBHM YacTu. /13-
MoJiI3BaHETO Ha NPUHAONE>XHOCTU Uin pe-
3epPBHM YacTW, KOUTO He ca NpefBMAEHM 33

2.2

Tasu Les, MoXe Ja foBefe A0 efekTpuye-
CKM yap Wiu 40 HapaHsaBaHMS,

[onbNHUTENHM YKa3aHUSA 3a
6e3onacHocT

Ipb)XTe UHCTPYMEHTa caMo 3a U30IMpaHu-
Te apbXku [1-3], [1-16], Tbi1 kaTo nop-
rpsaBWMAT 650K ¥ flo3aTa 3a nenuno fo-
cTUraT BUCOKU TeMnepaTypu. Mma onac-
HOCT OT usrapsiHe!

M3non3BaitTe MHCTpyMeHTa caMo B fobpe
npoBeTpsiBaHU NoMelleHus. B npoTneeH
C/y4ai CbLecTBYBa OMacHOCT OT TBbpfe ro-
NfMa KOHLLeHTpaLUus Ha n3napeHus, otTae-
NsiHW No BpeMe Ha paborTa.

He usnonssante HCcTpyMeHTa 3a pabora
Hap rnaearTa. [1pn paboTta Hap rnaea cblye-
CTBYBa 0MACHOCT TEYHOTO W FopeLLo Nenuo
[ noTeye Bbpxy paboTelLoTo nunue.

MNaseTe uHcTpyMeHTa OT Bnara. Bnarara
MOXKe Aa foBefe 40 TOKOB YAap.

MNa3eTe kabena ot ropewmHa, Macno u
ocTpu pbboBe 1 ro ApbXKTe Aaney oT Haro-
pelleHU eneMeHTU Ha UHCTpYMeHTa. [lo-
Bpena Ha kabena Moxe fa foBefe [0 efek-
TpUYecku yaap.

PepoBHO npoBepsaBanTe wWencena u Kkabe-
na, 3a ga npepoTBpaTUTE MHLUMAEHT U NpHU
Hanvuyue Ha NoBpeau rv 3aHeceTte 3a CMA-
Ha B OTOpPU3UpPaH cepBU3 Ha KIIMEHTCcKaTa
cnyxb6a. Jedekt no wencena nnu kabena
MOXKe Aa foBefe [0 eNeKTpuYeckun yaap.

He Ternere wencena 3a kabena ot KOHTaK-
Ta. LencensT unu kabensT MoraT aa ce no-
BpendT Taka n ga ce CTUrHe go eyiekKtpmuye-
CKW ypap.

M3nonsBanTe caMo yabIDKUTENEH Kaben
CbC 3alMTEH NPOBOAHMK. [1pn ynoTpeba Ha
yobmxkuteneH kaben 6e3 3alWwmTeH NpoBOA-
HWK enekTpMYeckaTa 3allinTa Ha MHCTPY-
MeHTa He e rapaHTMpaHa. ToBa Moxe fa fo-
Befe [,0 TOKOB yaap.

PasTtoneHu naTpoHu c nenuno Tpsbea pa
6bAaT oTCcTpaHABaHM caMo ¢ PyHKLMATA 3a
npoMmuBaHe. Hepa3ToneHu NaTpoHu C nenu-
no Mora aa 6baaT u3BafeHu ¢ pbka.

Cnep usnonssaHe Ha NOJIMYpeTaHOBO Je-
nuno cucteMara Tpsabea fa 6bae noyuncre-
Ha HaW-KbCHO 6 Yaca cnep NpUKIIIOYBaHe
Ha paboTa. Ako npu cBbp3BaHe, MHCTanupa-
He, paboTa nnm noaapbXKa Ha MHCTPYMEH-
TUTE Ce OTKJIOHUTE OT MHCTPYKLMUUTE 3a yno-
Tpeba 1 gpyrute LOKYMEHTU HA OTLENHUTE



NHCTPYMEHTU, BCAKAKBU rapaHUMOHHN Nnpe-
TeEHUWNWN CTaBaT HEBAJIMOHN.

-HoceTe noaxopsLmM NUYHU 3aLLUTHHU
obopyaBaHus: [lnxatenHa 3awmra 3a us-
bareaHe Ha pucka oT BAMLUBaHE Ha BpefHM
3a 34paBeTo Napwu, NpeanasHn o4mna, npes-
Ma3HM pbkaBULM NPU LENCTBUSA C ropeLn
4acTW Ha UHCTPYMEHTA.

- PwbyHa kaHTMpawa MawuHa ot Festool KA
65 TpsibBa pa 6bAe MOHTUpPaAHa KbM paboT-
Ha Maca caMo B KoMbuHauusa c npeaBupe-
HoTO 3a Hesl oT Festool ctaumoHapHo npuc-
nocobneHue. [lpn MOHTUPaHe KbM Apyra
MnKn camocToaTeNnHo nspaborteHa paboTHa
Maca MHCTPYMEHTDBLT MOXe fa CTaHe HeCcury-
PeH 1 ToBa Aa foBefe 4,0 TeXKW 3M10M0NyKH.

- W3nonsBanTe caMo OpUruHaNHU NpPUHAL-
NIe)XHOCTU U NaTpoHu ¢ nenuno ot Festool.
CaMo TecTBaHUTe 1 pa3pelleHunTe oT
Festool npoaykTn ca besonacHu 3a 3apaBe-
TO M NacBaT OTIMYHO HA MHCTPYMEHTA U
npunoxeHuaTa My. 3a noeevye nHpopmMa-
Lus, Monsa npoyeTeTe MHGOPMaLMOHHUS
nncT 3a besonacHocT. BuyxTe B kaTanora Ha
Festool nnn Ha www.festool.com.

- CobnopaBaiTe HaUMOHaNHUTE pa3nopes-
6u 3a 6e3onacHoCT.

2.3 CToMHOCTU Ha eMUCUM

YcTaHoBeHUTe cbrnacHo EN 62841 ctomHocTH
Bb3/1M3aT 0OMKHOBEHO Ha:

HuBo Ha 3ByKa Lps = 65 dB(A)
BbpxoBa MOLLHOCT Ha LyMa Lwa = 76 dB(A)
KoedununeHT Ha HecurypHocT K=3dB

&@ BHUMAHME

Bb3HukBaLy, npu paboTta wym
YBpeXxaaHe Ha cnyxa
» VI3nonssanTe 3awwmnTa 3a cayxa.

4 TexHn4YeckKu oaHHU

PbyHa KaHTUpala MalLUHa
MoLuHocT

HanpexeHwue Ha MpexaTa

Bbnrapcku

EMucua Ha Bubpaumm a,, (BekTopHa cyma oT Tpu-

Te nocoku) n koedpunumneHTa Ha HecurypHocT K ca
ycTaHoBeHM cbrnacHo EN 62841:

ap < 2,5 M/cex?
K=1,5 m/cex?

[locoyeHnTe CTOMHOCTM 32 EMUCUN Ha LLIYM

- Ca U3MepeHu CbrnacHo cTaHfapTHa TecToBa
npoueaypa 1 Morat fa ce n3nonseaT 3a
CpaBHeHMWe Ha efiHa eflekTpuyecka MallmHa
C opyra,

- MorarT ga ce U3non3BaT M 3a MbpBOHAaYaHa
OLleHKa Ha HaToBapBaHeTo.

/N BHUMAHUE

CTOMHOCTUTE HAa eMUCKMM MOoraT Aa ce pas3nu-

4yaBaT OT NOCOYEHUTE CTOMHOCTU. ToBa 3aBU-

CY OT U3MON3BAHETO HA UHCTPYMEHTA U OT BU-

Aa Ha obpaboTBaeMus petann.

» [lencTBUTENHOTO HAaTOBapBaHe No BpeMe Ha
uenunsa paboTteH umkbn TpabBa Aa ce oLeHw.

» B 3aBucuMMoCT OT 4eNCTBUTENHOTO HAaTOBap-
BaHe TpabBa fa ce yCTaHOBAT NOAXOASALLN
3alMTHM MepKK 3a onepaTopa.

3 U3non3BaHe no
npepHasHayeHue

PbyHaTa KaHTMpalla MallnHa e NOAX0AALLA 3a:
[NocTaBsHe Ha KaHTMpaLLM NeHTHN OT AbPBO, NO-
L06HM Ha AbpPBO MaTepmanu 1 nnacTMaca npu
n3nonssaHe Ha Festool nenuna.

[lpu ynoTpeba He Mo npefHa3HayeHne BU-
Ha HOCM M3NON3BaLLUS.

KA 65

1200 Bt

EU 230 B
GB 230 B
AUS 220-240B
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PbyHa KaHTUpaLa MalLnHa

YecToTa

Ha MpeXkaTa

BucoymnHa Ha pbba

HebennHa Ha pbba

BbTpeweH pagnyc

BpeMe 3a 3arpsBaHe

TeMmnepatypa Ha ToneHe ¢abpuyHa HacTpolika

[nana3oH Ha perynupaHe Ha TeMnepaTypa Ha TorneHe

CKOpOCT Ha npuaoBun>BaHe

Terno cvrnacHo EPTA npouegypa 01:2014

* B 3aBU

CMMOCT OT MaTepunana

5 EneMeHTU Ha MHCTPYMeHTA

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]

[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[1-9]

[1-10]
[1-11]
[1-12]
[1-13]
[1-14]
[1-15]
[1-16]
[1-17]
[1-18]
[1-19]

18

CtapT byToH
ByToH 3a ckopocTTa Ha npuaBuXBaHe
Hpbxka

BbpTawo ce konye 3a HacTporka Ha
BMCOYMHATa Ha NieHTaTa

Enektpuyecku kaben
AcnuvpaunoHeH wyuep

ByToH 3a 3agaBaHe Ha TeMnepaTypa
MyckoB KoY BK./M3KN

3aCTOI'IOpF|BaLLI,O JloCcT4e 3a npoMnBa-
He

N3Ternaui Ban

OTBOp 3a KaHTMpalla fieHTa

CpegnHa nnouya

Cbph 3a ynaBsiHe Ha Kanku nNenuo
[o3a 3a nenuno

[JonbnHuTeneH Ban

Hpbxka

MNoanoxka cbC CTapToOBa MapkMpOBKa
Kanak

ByToHW Ha MeHIOTO

[1-
[1-

KA 65

EU 50 Xy

GB 50 Xy

AUS 50 - 60 Xu

18 - 65 MM”

0,5-3,0 MM"

> 50 MM

OK. 8 MUH

CreneH 1 190 °C
CteneH 2 200 °C
CteneH 1/2 100 - 210 °C
1-pa ckopocT 2 M/MUH
2-pa cKopocCT 4 M/MUH
7,9 kr

201 [Owucnnewn

21] bByToH 3a fonbnBaHe

Mo3oBaHUTe n3obpaxkeHns ce HaMMpaT B Hava-
NOTO HA HEMCKOE3MKOBAaTa MHCTPYKLMS 33 eK-
cnsoaTauus.

6

NyckaHe B pencreue

/N /I\ NPERYNPEXAEHNE

HeponycTumo Hanpe)keHue unm yecrora!
OnacHocT oT 3n10Mo0NyKa

>

Hanpe>xxeHneTo B MpexaTa 1 yectoTaTa Ha
N3TOYHMKA Ha eHeprus TpsbBa ga oTroBap-
AT C JaHHUTE, NoCoYeHN Ha dnpmMeHaTa Ta-
benka.

B CeBepHa AMepuka MoraTt ga bbvpat us-
noJi3BaHM camo MaluHu Ha Festool ¢
Hanpexexue 120 V/60 Hz.

n'prO BbBe)AaHe B eKcrioatauua

OTcTpaHeTe 3aWnUTHOTO GO0 OT AosHaTa
cTpaHa Ha nognoxkaTa [1-17] v oT guc-
nnes [1-20].

[Mpn NbPBMYHOTO BKJIOYBAHE MOXe fa ce
obpa3yBa 3HaYMTENIHO KOIMYECTBO NyLUEeK 1
MUpU3Ma.

He n3nonseanTte MHCTpyMeHTa 1 paboTHuTe
maTepuanu nog 15 °C. lNpenopbka: CtaiHa
TeMnepaTypa.



6.2 MoproToBKa 3a 3anoyBaHe Ha paboTa
MoHTupaiTe noasioxHaTa Maca (Bx.

our. [2]).
» [IbXxHeTe wencena B 3a3MMeH KOHTaKT.
» [locTaBeTe NnoHe ABa nNaTpoHa C Nenuo B
MarasuHa (Bx. rnasa 8.2).
» HacTtpounTte TemnepaTtypaTta Ha noarpsisaHe
CNpPSMO N3MON3BaHWUTE NAaTPOHU C NIeNUIIO.
[pepgBapuTeneH nsbop TemnepaTypa Ha cTong-
BaHe [1-7] cbrnacHo ¢pabpuyHaTa HacTpolika:

Ctenen 1=190°C
Ctenen 2=200°C

@ C nomouta Ha 6yToHuTe oT MeHioTo [1-19]
TeMnepaTypaTta MoxXe fAa ce NpoMeHs (BX.
rnasa 7.4). Cnep caMocToaTesIHa NPoOMsHa
dabpuyHaTa HacTporika buBa OTXBbpJIEHa,
a nocnepHo n3bpaHaTta TeMneparypa ce 3a-
na3Ba aBTOMATMYHO 3a CbOTBETHAaTa CTe-
MeH.

6.3 BknwuyBaHe
HaTucHeTe 6yToHa 3a BKJIIOYBAHE M U3KJTHOY-
BaHe [1-8] 1x gokaTto noroto Ha Festool ce
nokaxe Ha aucnnes [1-20].
UHCTDYMEHTBT yBeInyaBa TeMneparypara no
BpeMe Ha pexuma Ha rogrpsasaHe 4o JOCTUIaHe
Ha 3afagneHara remneparypa laucrnest [1-20]
cBETH YepBeHo).
UHCTPYMEHTBT NPeMuHaBa BbB $a3a Ha rogrps-
Bane [gucnnesr [1-20] mura vepsero/3eneHo).
UHCTPYMEHTBT e rotos 3a yrotpeba [aucrie-
ar [1-20] ceetu 3enero).

YKA3AHUE

He ocTaBanTe nHctpymeHTa 6e3 Habnope-

Hue.

OnacHocT oT 3n10M0MyKa

» [lpu npekbcBaHe Ha paboTa 3a No-Manko ot
15 MUHYTK NpeBKJIlOYETE MHCTPYMEHTa B pe-
XXMM Ha oxnaxgaHe (Bx. rnasa 6.4).

» [lpn Nno-gbNro NnpekbCcBaHe NU3KIOYETE Ha-
MbJIHO MHCTPYMEHTA.

6.4 WUsknw4yBaHe

» HaTtucHete ByToHa 3a BKIOYBAHE M U3KIHOY-
BaHe [1-8] 3a < 1 cekyHpa.

UIHCTPYMEHTBT MOHUXABa TEMIEPATYPA B PEeXUM

Ha OXNIaXKAaHe v C/ies TOBa ce U3KITHYBa.

Lucninear [1-20] ceetv yepseHo, nokazsa ce

CUMBOJILT C BEHTUIATOPA.

= HaTtucHeTe ByToHa 3a BKJIKOYBAHE W U3KJTHOY-
BaHe [1-8] 3a > 1 cexyHaa.

UIHCTPYMEHTBT ce M3K/IH0YBA BEAHATa.

Bbnrapcku

PerynupoBku

7.1 HacTtpoika Ha BUCOYMHATA Ha
KaHTUpallaTa IeHTa

YKA3SAHUE

TeMnepaTypaTa Ha cTonsiBaHe He e flOCTUrHa-

Ta [aMcnneaT cBeTH B YepBeHoO).

MoBpepa Ha MHCTPYMeHTa

= HacTpoiikaTa Ha BUCOYMHATA Ha KaHTUpa-
LiaTa SieHTa € Bb3MOXHa CaMo Mnpu TeMre-
paTypa Ha cTonaBaHe.

= Bkapaiite kaHTupauata nexta [3-2] B oTBO-
pa 3a neHTaTa [3-3].

» C BbpTawoTo ce konye [3-1] HacTpoiiTe BYK-
coymHaTa Ha oTBopa 3a neHTaTa [3-3], Taka
ye KaHTMpawaTa neHTa [3-2] ga nara otrope
n oTLoNy.

= 3asbpTeTe BbpTALLOTO ce Konye [3-1] c en-
Ha Mo3MumMa Ha3ap, Taka Ye KaHTMpalwaTa
nexta [3-2] na Moxe na ce nnb3ra 6e3 3aka-
YaHe.

7.2 PerynupaHe Ha KOJINHECTBOTO JIENUJIO

HeobxoanmoTo konnyecTso nenuno bruea aBTo-

MaTMYHO HAaCTPOEHO CNpPSIMO BMCOYMHATa Ha

KaHTMpaLllaTa NeHTa.

Ypes byToHuTe Ha MeHtoTo [1-19] konuuectsoTo

nenwno (gebenvHa Ha cnos) Moxe aa ce agan-

TMpa KbM pa3Nn4yHM MaTepuanu Ha paboTHuTe

neTtannu (Bx. rnasa 7.4).

7.3 WN3b6epeTe cCKOpPOCT Ha NpuABUMKBaHE
CkopocTTa Ha NpuaBuXBaHe Moxe ga bbae npo-
MeHsIHa C HaTucKaHe Ha bytoHa [1-2] v na 6bae
HanacBaHa no BCsko BpeMe crnopef dopMaTta Ha
paboTHWUS peTann.

1-Ba ckopocT = 2 M/MUH

2-Ba CKOPOCT = 4 M/MUH

7.4 ByTOHM Ha MEHKOTO

CnefHWTE HAcTpOWKKM MoraT aa 6baaT NpoMeHs -
HW OT 6yTOHUTe Ha MeHtoTo [1-19]:

- KonuyecTBo nenuno

- 3apapeHa TeMnepaTtypa

- MepHu egnHnuym

Axo B pamkuTte Ha 10 cekyHan He bbae Ha-
TcHat 6yToH ot MeHioTo [1-19], aBTOMa-
TUYHO Ce M3/IM3a OT MEHIOTO U NMPOMeHunTe
bvBaT OTXBBPAEHN.
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[ MODE | Mode-6yToH OTBopeTe Kanaka [1-18]
Ypes HaTuckaHe Ha byToHa Jlenunoto ce e cTekno obpat-
Moxe fa bbae n3bpaHa Be- HO 3a NPOLEC Ha JonbJiBaHe.
JIM4MHaTa, KOATO UckaTe aa KanaksT [1-18] Moxe pa 6b-
npomexmuTe (Mural. A€ OTBOPEH.
22 BN bByToHM CbC CTPENKU MocTaBeTe naTpoHUTE C ne-
AR BN | /136paHaTa BenMUMHA MOXe @‘ @ nuno
na bbhe perynupata. MaTpoHuTe c nenuno morat
0K | 0K Ja bbpaT noctaBeHW B Mara-

Bcska npomsaHa Tpabea fa
6bae 3anaseHa c <OK>.

3MNHa.

7.5 [Oucnnein

Ha gucnneqa [1-20] 6uBaTt nokasaH MOMEHTHU-
Te HAaCTPOMKM KAKTO U yKasaTenHu rpadumku.

3aTtBopeTe kanaka [1-18]
Cnep 3aTBapsiHe Ha kana-
ka [1-18] paboTtaTta Moxe na
ce NpoABIXM.

3apaBaHe Ha TeMnepary-
pa[1-7]

Crenen 1(190°C)/
cteneH 2 (200 °C)

ep

MpouechbT Ha gonbaBaHe e
3aBbpLUeH

JlennnoTo npoTnya Hanpeg u
Ce yrnpa)kHsiBa HaTUCK BbpXY
naTpoHMUTE C Nenuio.

CKopocT Ha npuABUXKBa-
He [1-2]

1-Ba ckopocT (2 M/MuH) /
2-pa ckopocT (4 M/MuH)

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

MepHU eanHULM

N36op Mexay °C/m, °C/ft,
°F/ft unun °F/m.

°C = rpapyca no Uenzuin

m = MeTpa

°F = rpapyca no ®apeHxanT
ft = pyTa

«

MexaHu3MbT 3a U3TernsHe
Ha KaHTMpaLLaTa JieHTa e ro-
TOB

B pamkuTe Ha 20 cekyHam
NbXHEeTe KaHTUpaLaTa JieHTa
B oTBOpa 3a neHtarta [1-111.
OcTaBawoTo BpemMe 6mBa no-
KasaHo. Cnepn n3tnyaHe Ha
BpeMeTo 6e3 nbxBaHe Ha
KaHTMpalla neHTa cTapT by-
ToHbT [1-1] TpsibBa na 6bae
HaTMCHAT HaHOBO.

P EXINEN )

OcTaBawa Ab/MHKUHA HA KaH-
TUpaLa neHTa™

AbrkuHa Ha KaHTUpalwa
JIeHTa OTHeceHa Ha HallM4YyHo-
TO KOJINYECTBO JIeNUO.

¢ bt 6

Konuyectso nenuno

HacTporika Ha »xenaHoTo Ko-
JINYEeCTBO NIenuno.

130 = 190 °C

MoMeHTHa U 3apapeHa TeM-
nepartypa

[lo BpeMe Ha noarpsBaHeTo,
aucnneat [1-20] cseTn yep-
BEHO.

KaHTVIpaI.I.I,a JIeHTa Ha CTap-
TOoBa no3nuud

KaHTupawiaTta neHra cera mo-
e [la ce NoCTaBu Ypes HaTu-
ckaHe Ha cTtapt bytoHa [1-1].
MexaHM3MbT 3a U3TernaHe
GYHKLMOHMpPa 1 NPMABKUXKBA
KaHTMpaLllaTa jieHTa npes uH-
CTPyMeHTa.

190 °C

3apapeHa TeMnepartypa

['oToBHOCT 3a paboTa, gnc-
nnedat [1-20] ceeTtn 3eneHo.

‘M
L~

ByToHbT 32 ponbnBa-

He [1-21] e HaTUCHaT
Jlennnoto ce ctnya obpaTHo
3a npouec Ha fonbiBaHe.

OTcTpaHsiBaHe Ha KaHTUpa-
LaTa NeHTa

[Npwn BKNOYBaAHe e ycTaHOBe-
Ha BeYe MbXHaTa KaHTMpaLla
neHta. MancksaHe 3a oTcTpa-
HABaHe Ha KaHTupallaTa
neHTa. 3a ToBa HaTUCHeTe
ctapt 6ytona [1-1], pokaTto
KaHTVpallaTa NeHTa He npe-
MUHe.
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"]
& 190 °C

mm K

Mo3uuunaTa 3a npoMMBaHe e
AOCTUrHATA

CpepHaTa nnoya [1-12] 6uea
HanMbJIHO cycHaTa 1 foBefe-
Ha B MO3MLMS 32 NPOMMUBaHE.

é MpoMuBaHeTo 3anouBa
Ctapt byToHbT [1-1] 6ewe

= =aa——
HaTucHaT. Cnep 1 cekyHza
npouechbT Ha NMpoMMUBaHe 3a-
noyea.
RE@E ) | NpoMmuBaHeTo 6MBa M3BbP-
& 190°C LeHo
@ [lo31Te 3a nenuno ca oTBO-

PeHU, yNpaXKHeH e HaTUCK
BbpXY NAaTPOHMTE C Nenuo.
[Noka3aTen Ha TeKyL,0TO HU-
BO.

Pe>xuM Ha oxnaxgaHe

MHCTpYMEHTBLT NoHMXKaBa
TeMnepaTypaTa no BpeMe Ha
pexuMa Ha oxnaxpgaHe v
crnep ToBa ce uskitysa. Pe-
XWMbBT Ha OXNaxaaHe 3anoy-
Ba KoraTo:

- DyTOHBT 3a BK/IOYBAHE U
nsknousaHe [1-8] ce 3a-
ObPXWU HAaTUCHAT 3a
<1 cexyHpa

- 3ano-gbaro ot 15 MUHYTH
WHCTPYMEHTBT HE Ce 13-
nonsea.

[loBTOPHOTO BKJIlOYBAHE Ha

MHCTPYMeHTa Ce 0CbLLecTBs-

Ba Ypes HaTUCKaHe Ha cTapT

oytoHa [1-1] unu upes HaTu-

ckaHe Ha byToHa 3a BKkJI./

nskn. [1-8].

\§= 180 °C
=k

\

CuMBoON 3a rpeluka

OTcTpaHaBaHe Ha npobnemu
(B>x. rnasa 11).

JZE

* ABTOMaTUYHO npecMdaTaHe CnpaMo TeKyLw,o n3-
MepeHaTa BUCOYMHA Ha JIeHTaTa.

Bbnrapcku

7.6 [paxouscMykBaHe

& NPEAYNPEXAEHUE

M3purawm ce usnapeHus no BpeMe Ha nene-
HeTo.

HapaHsiBaHe Ha guxaTenHUTe NbTULLA

» Hwukora He paboTeTe 6e3 npaxonscMykBaHe.
» HoceTe 3awunTHa gnxaTenHa Macka.

» [puxeTe ce 3a gobpo npoBeTpsiBaHe.

» Cna3BanTe HauMoHanHUTe pasnopenbu.

KbM npaxouscMmyksaTtenHata myda [1-6] moxe
na bbae npukavyeH Npaxon3cMyKBaTeneH Mapkyy
C pmameTbp oT 27 MM.

8 Pabota c enekTpnyeckaTa
MaLUMHA

/N /\ NPEAYNPEXAEHME

Bucoku TeMnepatypu Ha nogrpsasawusa 6510k
M Ha glo3aTa 3a ienuno.

OnacHOCT OT U3rapsiHe nNpu gonup

» HoceTe nogxoasLym 3aWnUTHM pbKaBULM.
» [lpbXTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa CaMo 3a U30-
nupaHute apbxkn [1-31, [1-16].

& NPERYNPEXAEHWUE

MoaBu>xeH obpaboTBaeM aeTtann

OnacHocCT OT HapaHsiBaHe Nopaau Nib3BaHe

Ha obpaboTBaeMus petann.

» 3akpeneTe paboTHMa geTann Taka, ye He
MOXe Aia ce ABUXN No BpeMe Ha obpaboTka.

/N BHUMAHUE

3acbxHanoTo NosMypeTaHoBoO JIenuso 3acaaa

B efleKTpuyecKaTa MalluuHa.

MoBpe)xaaHe Ha eneKTpuyeckaTa MalUMHa -

3ary6a Ha rapaHumsaTa

= Crnep v3non3BaHe Ha MNOJIMYPETAHOBO Nenu-
no cucteMaTta TpsibBa fa bbae noymcreHa
Hal-KbCHO 6 Yaca cief NpUKIYBaHe Ha
paboTa (Bux pasgen 8.5).

8.1 3anensiHe Ha KaHTUpaLLa NeHTa

= Opa3smMepeTe 1 cpexeTe KaHTpallaTta NeHTa
c okono 10 cM noBeye oT HeobxoaMMOTO.

= Bknouete nuctpymenTa [1-81.

= W3bepete Temnepatypata [1-7].

Lucnnear [1-20] ceeTn yepseHo = nokazanu ca

TeKyLyaTa v 33434eHara TeMnepatypu. MIHCTpy-
MEHTLT BCE oLe He e roToB 33 yrnoTpeba.
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Lucnnesr [1-20] ceetu 3eneHo = paboTHara
TeMepaTypa e JOCTUrHaTa. 3a4aneHara remrne-
parypa busa nokazaHa. Cera MHCTPYMEHTLT €
roros 3a yrorpeba.

= HanpaBgeTe XenaHuTe HacTpoiku (BX. rna-
Ba 7).

» HatucHete cTapt bytoHa [1-1] 1x.

Banoy4pa n3rerngHeTo Ha 1eHTaTa.

» B pamkuTe Ha 20 cekyHAM NbXxHeTe KaHTUpa-
laTa fieHTa B oTBOpa 3a neHrtarta [1-11].

Ocrapaiyoto Bpeme buBa noka3aHo Ha guc-

nnes [1-20].

KaHtuparyara neHra busa aBToMatn4Ho n3Te-

rneHa o ceetinHHaTa bapmepa [3-41. Usrerng-

HeTo cnupa.

» C nomolyTta Ha cTapToBaTa MapKMpoB-
ka [4-2] nosnunoHnpaitTe HCTpYMeHTa B
obpaboTBaemus getaiin [4-11 c ok. 2 cm pas-
ctosiHue po nputuckawms san [4-31 (Bx.
¢ur. [4]). CtapToBaTta Mmapkuposka [4-2] v
pbba Ha paboTHua peTann Tpabea poa ¢op-
MMpaT NpaBa JINHKSI.

= HaTucHeTe nosTopHo cTapT 6yToHa [1-11.

U3ternaHero 3ano4yBa. VI3yakasite JOKATO KaH-

TMpAaLYaTa 1IeHTa He Ce 10BN HaMaszaHa ¢ J1enm-

J10.

» [lpuTncHeTe MHCTpPYMeHTa kbM obpaboTBae-
mua netain [5-1]1 n npekapaite otasicHo
Hansso (Bx. ¢ur. [5]). YnpaxHsasaiite Ha-
TUCK BbPXY NoAJioxKaTa 1 cpelly obpabo-
tBaemua getann [5-1]. Hatuck no nocoka Ha
NpUABMXBAHETO He e HeobXoaAUM.

VIHCTPYMEHTBT ce npuaBuxXBea aBTOMaTmyHoO Ha-

npes 4pe3 U3TersIIHeTo Ha 1eHTarTa.

[lpy MbIHO NPEMUHaBaHe Ha KaHTUPALYATa JIeH-

7a UITEITISHETO Ce U3KITIYBA aBTOMATUYHO C1e]

Kpatko gopaborBaHe.

8.2 [onbnBaHe Ha NAaTPOHMU C Nenuno

8.3 [pomMuBaHe Ha NaTpPoHU Cc nenuno

= HartucHete byToHa 3a nonbneaHe [6-1].
U3byraroro nenmno [6-2] ce npubupa obpatHo.
= OTtsoperte kanaka [6-3].

[MocTaBeTe NATPOHKM C NenNno B MarasuHa.
3aTBopeTe kanaka [6-3].

MN3uakainTe pokato usbyrtaHoto nenuno [6-2]
ce nskapa u bbae ynpaxHeH HaTUCK BbPXY
naTpoOHWUTE C NeNuo.

LHonvnBaHeTo e 3aBbpLueHo, paboTata ¢ UHCTPY-
MEHTa MOXE 43 MPOABIIKH.

Yyivyy

22

& NPERYNPEXAEHWUE

HenocpepcTBeHo cnep HaTUCKaHe Ha 3aCTo-
nopsBaLLOTO JIOCTYE U eAHOBPEMEHHOTO CBa-
NsiHe HapoNy Ha cpefHaTa nnova (no3suums 3a
npoMuBaHe) Mo)XKe fia usteye nenuno.
OnacHOCT OT U3rapsiHe, MaTepPUaHU LLEeTH
nopagm ropeLwo nenuno
» OTcTpaHeTe KanKoynoBUTENSA M MocTaBeTe
Mo MHCTPYMEHTA MO-TOoJIIM CbA,

B 1031 cnyyai ce n3BbpLUBa M3CTUCKBaHE Ha

nenwno 6e3 KaHTMpalla fleHTa 3a NpoBexaHe

Ha:

- CMsaHa Ha uBeTa Ha NaTpoHMTe C Nenuo

- CwmgaHa ot EVA nenuno kbM noanypeTaHoBo
nenuno

- [lpoMuBaHe Ha NONMYypPeTaHOBOTO JIENMUIIO OT
WHCTPYMEeHTa C MOYMCTBALLM MaTPOHM

(i) 3a mbnHo npomuBaHe ca HeobxoAnMM OKo-
110 TPU NATpoOHa ¢ Nenuno.

(i) Mpu Heobx0AMMOCT OT OLLle NaTPOHK C Ne-
nuIo HaTucHeTe ByToHa 3a gonbBsa-
He [1-21] v noBTOpeTe Npoueaypara.

= [locTaBeTe MHCTpPyMeHTa Ha pbba Ha MacaTa
(Bx. dpur. [7]).
= OTcTpaHeTe cbfa 3a ynaBsiHe Ha kan-
kv [1-13].
= [locTaBeTe 0TQONY CbA, KOWTO Aa Cbbepe ro-
PeLLOTO Nenuo.
= HatucHete 6yToHa 3a ponbnsade [1-21].
U36yTaHoTo 1ennsio ce cTu4a 06paTHo.
= OTtsoperte kanaka [1-18].
M3BapeTe LennTe NaTPOHM C Nenuo.
MocTaBeTe HOBM NATPOHM C NENUNO.
3aTtBopeTe kanaka [1-18].
HacTponTte MakcuManHa BMCOYMHA Ha KaH-
TWpalyaTa eHTa C BbPTALLOTO Ce KOoM-
ye [1-4].
HatucHeTe 3acTonopsBaLLoTo N0CTYe 3a
npomueare [1-9] gokaTto efHoBpeMeHHO
BbPTWTE BbPTALLOTO Ce Konye 3a perynupa-
He BMCOYMHaTa Ha neHTaTa [1-4] no nocoka
obpaTHa Ha YacoBHWMKOBATa CTpesika v cpes-
HaTa nnoua [1-12] He onpe fony B MHCTPY-
MeHTa.
[lo3nymnsaTa 3a npomMuBaHe e JOCTUIrHATA.
» HaTtucHete cTapT 6yToHa [1-1] 3a > 1 cekyH-
na.

Yyvyvy
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Ha aucrines [1-20] ce nokazsa cumBoibT 33

r104roToBKa 3a npomusaHe. To 3ano4ysa cieq

1 cekyHga.

» [lpoBeneTe NnpoMMBaHeTo, f,OKATO HOBO Nle-
MU0 He Ce MOSIBM Ha Alo3aTa 3a nenu-
no [1-14].

Lrwosute 3a nenuno [1-14] ca otBopern, yrpax-

HEH e HaTUCK BbPXY MaTPOHUTE C J1eMNJI0.

Ha gucnnes [1-20] ce nosssasa cumponwbT 3a

MPOMUBAHE C 10Ka3aTes1 Ha CbCTOSHUETO.

» [IpekbcBaHe Ha nNpoLeca Ha NpoOMKBaHe:
HaTucHeTe nosTopHo cTapT bytoHa [1-1].

Lroszute 3a nenuno [1-14] ca otBOperu, HaTu-
CKBT BbPXY MATPOHUTE C J1EMNJI0 € PeyCTaHo-
BeH.

» [lpekpaTteTe npoueca Ha NPOMMUBAHE N Ha-
MycHeTe HacTpoWkaTa 3a NpoMuBaHe: 3a-
BbpTeTe BbPTALLOTO Ce KOMYe 3a HacTporka
Ha BMCOYMHATA Ha KaHTupalaTa nexTa [1-4]
Mo NOCOKa Ha YaCOBHMKa.

CpesHarta nnoya [1-12] ce Baura Harope, go3u-

e 3a nenusno [1-14] ca 3aTBopery, HaTCKbT

BBPXY MATPOHUTE C JIEMUIIO0 € MPEYCTIHOBEH.

Lucnnesr [1-20] nokazsa HopmasiHa rotoBHOCT

3a pabora.

» 3akayeTe obpaTHO CcbAaa 3a ynaBsiHe Ha Kan-
kv nenuno [1-131.

8.4 CneumanHu ykasaHus npu paborac
noJsiMypeTaHoBO Nienusno

Bbnrapcku

» MuHumym 3 natpoHa c EVA nenuno tpabea
[a Ce U3CTUCKAT, LOKaTo NOYMCTBALLOTO
CPefCTBO Ce MaxHe MU3LAN0 OT MHCTPYMEHTa
M cucteMaTa ce HanbaHu ususano c EVA ne-
nuno.

8.6 Cnep paboTtaTa

» [IpegBapuTenHo nporpamMmupanTe Temnepa-
TypHu cTenenmn Ha 140 °C 1 190 °C (Bx. rna-
Ba 6.2).

» HacTtpouTe TeMnepatypaTta Ha 140 °C.

» OTBOpeTe KOHCepBaTa Ha NOAMYPETAHOBOTO
nenwno c oTBapayka u n3BageTe nNaTpoHa ¢
nenwuno.

» OtcTpaHeTe xapTuaTa.

» [locTaBeTe naTpoHa KakTo 0BMKHOBEHO U 3a-
neneTe KaHTMpaLlaTa NeHTa.

(i) MatpoHa c nonnypetaHoso nenuso Tpabea
na bbae Hamb/IHO U3CTUCKaH, 3a [a ce Ha-
MbJIHK CUCTEMaTa C NoINypeTaHoBO Nenu-
no.

8.5 [lpoMMuBaHe 3a OTCTpaHABaHe Ha
NonMypeTaHoBOTO Jienuno ot
MHCTPYMEHTa

» [locTaBeTe MHCTPYMeHTa B MOYUCTBALL, pe-
XunM (Bux pasgen 8.3).

» HacTponTe Temnepatypata Ha 140 °C.

» [locTaBeTe egMH NOYMCTBALL NATPOH W MO U3-
nofi3BanTe HaMbJIHO.

» HacTponTte Temnepatypata Ha 190 °C.

» VI3kntoyeTe MHCTPYMEHTa M ro ocTaBeTe CBO-
6oaHo ga ce oxnagum.

» AKo e Heobxo4MMO NoymucTeTe BHUMATENHO
nto3ata 3a nenuno [1-14] c pbpeeHa netsa.
He nanon3seante MeTanHun Unu necHo 3ana-
nMMn npemetu!

» CBanete cbha 3a ynaBsHe Ha Kanku nenu-
no [1-13]1 v ro o6bpHeTe 3a NoyncTBaHe.

Cna3BaiiTe cnefgHUTe YyKasaHua:

- [locTaBaunTe B cucTemHepa caMo HaNbAHO
oXJlafeH UHCTPYMEHT.

- He TpaHcnopTupanTe MHCTpyMeHTa Npu Ha-
CTPOEH PEeXWM Ha NPOMMBaHe, 3aLL0TO MO-
Xe fa nusteye nenuo.

9 TexHuyecko obcnyxBaHe u
noaabp)KaHe

/N /A\ NPERYNPEXAEHWE

OnacHoCT OT HapaHsiBaHe, TOKOB yaap

» [lpenn Bcakakem paboTy no nogapwbxKaTa
BUHarM U3ko4YBanTe Lencena oT KOHTaK-
Ta!

» Bcuukn paboTtn no TexHMyeckoTo obcnyx-
BaHe M PEMOHTa, KOMTO U3MCKBAT OTBapsiHe
Ha Kopryca Ha pgBuratens, Tpsbea ga bbgat
M3BbPLUBAHM CaMo OT aBTopM3unpaHa pabo-
TUHWLA 33 CEPBU3HO 0HCny>KBaHe.

4 KnueHTtcka cny)x6a u peMOHT camo

A, OT NPOM3BOAMTENSA WU OT CEPBU3HU
'@ pabotunHuum. Han-6nmnskua agpec
MOXeTe fla oTKpueTe Ha:

N3non3BsarnTe caMo opuUrMHanHu pe-
3epBHM YyacTm oT Festool! KaTanoxHu
HOMepa Ha:

» [logabp>xanTe MHCTPYMEHTa BUHArM 4mcT. 3a
LienTa B3eMeTe NoJ BHNUMaHWe rnaea
7

» [lnacTMacoBuTe NNACcTUHK, OCUTypsBaLLK
nnb3rare [2-1] (u3noceawa ce yacT) morat
npv noBpefa fa ce CMeHAT Yypes pa3xnabaa-
He Ha YeTMpuTe BUHTA OT AOJIHATa CTpaHa Ha
nopnoxkata [1-171.
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» 3a [4a ocurypute LUMpKynaums Ha Bb3gyxa
BMHaru ApbXTe cBOBOAHN M YNCTW OTBOpUTE
3a NpoBeTpeHue B Kopnyca.

» CobxpaHaBanTe cyx n bes npax.

Cnopep eBponerickaTa Hapenba nsnonseaHuTe
enekTpoypenu Tpsabea fa ce cvbupat pa3genHo
“ pa 6baaT NpefaBaHuM 3a peumKkInpaHe ¢ Mu-
CbJ1 3a OKOJIHaTa cpeaa.

10 OkonHa cpepa

He nsxsbpnsanTte ypeaa B LOMaKUHCKMUA
6oknyk! IHCTpyMeHTW, NpMHaANexXHOCTH

NHdopmauma 3a nyHKToBETe 3a CbbupaHe oT-
HOCHO NMPaBUHOTO U3XBbPJISHE MOXKETe Aa BU-

AuTe Ha

“ KoHcyMaTuBu TpsibBa fa bbpaTt pasgen-
HO U3XBBPJISHM C MUCBJ1 3@ OKOJIHaTa cpefa.
Cna3BaiTe BaNNAHUTE HALMOHANHN pa3nopes-

ou.

11 OTtcTpaHsiBaHe Ha npobneMu

MHdopMaumsa 3a REACH:

MpobneM

Bb3MOXXHU NMPUYUHHU

HauuH Ha OTCTpaHfABaHe

3anenaHeTo cnupa.

KanakbT [1-18] e oTBOpEH.

Mpu oTBapsiHe Ha Kanaka no
BpeMe Ha paboTa cnupa go-
CTaBsiHeTO Ha nenuno. Mpna-
BMXBaHeTo obaye npoabiixa-
Ba.

3atsopeTte kanaka [1-18].

CbobuieHme 3a rpeluka (no-
ka3Ba ce Ha aucnnes [1-20]):
KaHTupalaTa neHTa owe e
noctaBeHa.

OTCTpaHeTe KaHTUpalwaTa NeHTa.

MHCprMeHT'bT N3KNKO4YBa.

NHCTpyMeHTBLT ce HaMupa B
peXxuM Ha oxnaxpgaHe < 50 °C

BkntoyeTe MHCTPYMEHTa C MOBTOPHO
HaTucKaHe Ha cTapT byTtoHa [1-1].

CeeTnunHaTa Ha anc-
nnes [1-20] cTaBa yepse-
Ha.

NHCTpyMeHTLT NpeBKktoYBa B
pPeXuM Ha oxnaxpaaHe cnep
15 MuHyTK 6e3 n3nonssaHe.

BkJitoyeTe MHCTPYMEHTa C MOBTOPHO
HaTMcKaHe Ha ctapT bytoHa [1-1].

M3T€FJ’I‘FILLI,VI‘FIT MeXaHN3BbM
ce n3Km4yBa npeon Ha-
B/JIN3aHe Ha KaHTMpalwaTa
NeHTa.

BpemeBunaT npo3opel, oT
20 cexyHan e Bun npeBuLLIEH.

BkntoyeTe oTHOBO 3a4BUXBaHETO
4ypes HaTUCKaHe Ha cTapT byTo-
Ha [1-1].

M3TeI'J'I‘F|LLI,l/I9-|T MEeXaHNU3bM
He Ce N3KJTlo4YBa, BbMNpeKun
ye KaHTupauwaTta JieHTa €

MWHaJla npe3 Hero.

Oucnneat [1-20] nokasea
nofKaHa 3a oTcTpaHsaBaHe
Ha KaHTWpallaTa NeHTa,
BbNpeKM Ye He e nocTaBe-
Ha KaHTMpalla feHTa.

®otoknetkara [3-4] e 3ambp-
ceHa.

BHuMaTenHo nouncrete [3-4] doto-
KneTkaTa.

|-|pl/l HeOo4YakBaHN CbCTOAHNA Ha rpellka no BCAKO BpeMe MOXeTe a U3KNKYNTe ypeda Ujin aa mn3-

TernnTe wericena.
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MpobnemM

Bb3MOXXHMU NMPpUYNHK

HauyuH Ha OTCTPpaHABaHe

KaHTVIpaLLI,aTa J1IeHTa He 3a-
neriBa.

3ambpcsBaHe/oTBOPUTE Ha
LI03UTE Ca 3amnyLUeHw.

OTcTpaHeTe 3aMbpCcABaHETO OT Mpo-
Lleca Ha npoMuBsaHe (BX. rnasa 8.3).

Mpu cunHo 3aMbpcsABaHe 3aBbpTeTe
cpeaHaTa nnova [1-12] nsusano Ha-

rope u B paboTeH pexuM npobumte

LO/IHUTE [1031 33 Nenuio.

Jlenunoto e TBbpae TeuHo /
TBbPAE MbCTO, TBbPAE MHO-
ro / TBbpAE Masko.

[pelwHa TeMnepaTypa, rpeLu-
HO HaCTPOEHO KONIMYECTBO Jie-
nmno.

Perynupaiite TemnepaTyparta ¢ byTo-
HWUTe Ha MeHtoTo [1-19] cnpsamo uz-
Non3BaHWTe NaTPOHW C NEnuIo.

- Tebpae TeuHo nenuno: Temnepa-
Typa -10°C

- Tebpae rbcTo nenuo: Temnepa-
Typa +10 °C

ApanTvpaiTe KOAMYECTBOTO SIeNUI0

Npu HyXAaa 4ype3 byToHUTe 0T MeHI0-

10 [1-19].

HepocTtaTbyHO HaHacsaHe
Ha Nenuno NPy TbHKN KaH-
TUpauww neHtu (B 3aBucu-
MOCT OT MaTepuana npu
ok. 0,5 - 0,8 Mm) npwu 3a-
noyBaHe Ha JieneHe.

He,EI,OCTaT'b‘-IeH HaTUCK Ha KaH-
ThpalwlaTa JieHTa BbpXYy AK03a-
Ta 3a nenunno.

MocTaBsaHe Ha JOMbJHWUTENIHO Napye
KaHTVpalla JieHTa B Ha4anoTo Ha 3a-
nensiHeTo (oK. 20 cM) cbe cblaTa BU-
coynHa. ToBa AOMBAHUTENHO Napye
ce cnara 3af KaHTMpallaTa jieHTa
ce OTBEXAa 3aefHO C Hes B U3Terns-
LWLMA MEXaHU3BM.

Ha agucnneq [1-20] ce nog-
BSIBa CMMBOJ1 3a rpeLukKa.

EJ'IeKTpOHVIKaTa Ha UHCTPY-
MeHTa € YyCTaHOBWJ1a Cepno3-
Ha rpeLika.

M3knouBaHe Ha MHCTPYMEHTa ype3
6yToHa 3a Bk./uskn. [1-8] v octasa-
He Aa ce 0Xnafm HAKOIKO MUHYTHU.

Bk/itouBaHe HaHOBO Ha MHCTPYMeHTa
ypes HaTuckaHe Ha byToHa 3a Bk./
nakn. [1-81.

AKO CMMBOJTBT 3a rpeLlka OTHOBO Ce
nosiBu - CBbpXeTe ce ¢ B1opoTo 3a
obcnyxBaHe Ha KIIMEHTK.
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Avertizare contra electrocutarii

Cititi instructiunile privind siguranta
din cadrul manualului de utilizare!

Purtati o masca de protectie respirato-
rie!

Purtati ochelari de protectie!

Purtati manusi de protectie!

Avertisment privind suprafata fierbinte

Pericol de strivire degetelor si maini-
lor!

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-
seurile menajere.

Recomandare, observatie

Instructiuni de manipulare

2  Instructiuni privind siguranta

2.1 Instructiuni generale privind siguranta

in cazul utilizarii sculelor electrice
& AVERTISMENT! Respectati toate instruc-
tiunile privind siguranta, indicatiile, ima-
ginile si datele tehnice cu care este prevazuta
aceasta scula electrica. Nerespectarea in-
structiunilor urmatoare se poate solda cu elec-
trocutari, incendii si/sau raniri grave.
Pastrati toate instructiunile privind siguranta

si instructiunile in vederea consultarii ulte-
rioare.

Notiunea de ,.scula electrica” utilizata in cadrul
instructiunilor privind siguranta se refera la
sculele electrice actionate electric (cu cablu de
retea) sau la sculele electrice cu acumulatori
(fara cablu de retea).

1 SIGURANTA LA LOCUL DE MUNCA

a. Zonade lucru trebuie sa fie mentinuta cu-
rata si bine iluminata. Dezordinea sau ilu-
minarea necorespunzatoare a zonei de lu-
cru poate duce la producerea de accidente.

b. Nu lucrati cu scula electrica in medii cu
pericol de explozie, in care se afla lichide,
gaze sau praf. Sculele electrice genereaza
scantei care pot aprinde praful sau aburii.

c. Tineti la distanta copiii si celelalte persoa-
ne pe parcursul utilizarii sculei electrice.
In cazul distragerii atentiei, puteti pierde
controlul asupra sculei electrice.

2 SECURITATEA ELECTRICA

a. Fisaderacord a sculei electrice trebuie sa
se potriveasca cu priza de alimentare
electrica. Fisa nu poate fi modificata in ni-
ciun fel. Nu utilizati fise adaptoare im-
preuna cu scule electrice protejate prin
legare la pamant. Fisele nemodificate si
prizele de alimentare electrica corespun-
zatoare reduc riscul de electrocutare.

b. Evitati contactul corporal cu suprafetele
legate la pamant, precum tevile, sisteme-
le de incalzire, plitele si frigiderele. Exista
un risc ridicat de electrocutare atunci cand
corpul uman este legat la pamant.

c. Feritisculele electrice de ploaie si ume-
zeala. Patrunderea apei intr-o sculd elec-
trica creste riscul de electrocutare.

d. Nufolositi conductorul de legatura in alte
scopuri, cum ar fi transportarea sculei
electrice, suspendarea acesteia sau pen-
tru a trage fisa din priza de alimentare. Ti-
neti conductorul de legatura la distanta de



sursele de caldura, ulei, muchii ascutite
sau piesele mobile. Cablurile de conectare
deteriorate sau infasurate cresc riscul unei
electrocutari.

Daca lucrati cu o scula electrica in aer li-
ber, utilizati numai un conductor prelungi-
tor avizat si pentru exterior. Utilizarea
unui conductor prelungitor avizat pentru
exterior reduce riscul de electrocutare.
Daca punerea in functionare a sculei elec-
trice intr-un mediu cu umiditate este ine-
vitabila, utilizati un intrerupator de pro-
tectie impotriva curentilor vagabonzi. Uti-
lizarea unui intrerupator de protectie impo-
triva curentilor vagabonzi reduce riscul de
electrocutare.

3 SIGURANTA PERSOANELOR

a.

Actionati cu atentie, concentrati-va la ceea
ce faceti si lucrati rational atunci cand ma-
nevrati o scula electrica. Nu folositi scula
electrica daca sunteti obosit sau va aflati
sub influenta drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor. Un moment de neatentie
in timpul utilizarii sculei electrice se poate
solda cu raniri grave.

Purtati intotdeauna echipament personal
de protectie si ochelari de protectie. Prin
purtarea echipamentului personal de pro-
tectie, precum masca anti-praf, incaltamin-
tea de siguranta antiderapanta, casca de
protectie sau casti antifonice, in functie de
tipul si aplicatia sculei electrice, se reduce
riscul de electrocutare.

Evitati punerea involuntara in functiune a
sculei. Asigurati-va ca scula electrica este
oprita inainte de a o racorda la sursa de
alimentare electrica si/sau la acumulator,
precum si inainte de a o ridica sau trans-
porta. Daca, in timpul transportarii sculei
electrice, tineti degetul apasat pe comuta-
torul acesteia sau daca scula electrica este
pornita cand il conectati la sursa de ali-
mentare electrica, se pot produce acciden-
te.

Scoateti instrumentele de reglare sau
cheile fixe inainte de conectarea sculei
electrice. Prezenta unui accesoriul de lu-
cru sau a unei cheiin zona sculei electrice
a aparatului poate duce la raniri.

Evitati pozitiile nefiresti ale corpului. Asi-
gurati o pozitie fixa si mentineti-va intot-
deauna echilibrul. Astfel, puteti controla
mai bine scula electrica in situatii imprevi-
zibile.

Roméana

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati
imbracaminte larga sau bijuterii. Tineti
parul siimbracamintea departe de piesele
aflate Tn miscare. imbracimintea largs, bi-
juteriile sau parul lung pot fi agatate de
piesele aflate in miscare.

Daca se pot monta sisteme de aspirare si
de captare a prafului, acestea trebuie ra-
cordate si utilizate in mod corect. Utiliza-
rea unui sistem de aspirare a prafului poa-
te reduce pericolele implicate de prezenta
prafului in mediul de lucru.

Nu considerati ca sunteti in deplina sigu-
ranta si nu incalcati regulile de securitate
pentru sculele electrice, chiar daca sunte-
ti familiarizat cu scula electrica in urma
utilizarii indelungate a acesteia. Manevra-
rea neglijenta chiar si pentru o fractiune de
secunda poate duce la raniri grave.

4 UTILIZAREA S1 MANIPULAREA SCULEI ELEC-
TRICE

a.

Nu suprasolicitati scula electrica. Utilizati
numai scule electrice adecvate pentru lu-
crarea dumneavoastra. Prin utilizarea
unor scule electrice corespunzatoare veti
lucra mai bine si mai sigur in domeniul de
putere indicat.

Nu folositi nicio scula electrica al carei co-
mutator este defect. O scula electrica care
nu se mai poate conecta sau deconecta es-
te periculoasa si trebuie reparata.

Scoateti fisa din priza si/sau scoateti acu-
mulatorul detasabil inainte de a efectua
reglaje ale sculei electrice, de a inlocui
componentele inserabile ale acesteia sau
de a o aduce in stare de repaus. Prin
aceasta masura de precautie se evita por-
nirea involuntara a sculei electrice.

Nu lasati sculele electrice la indemana co-
piilor. Nu permiteti utilizarea sculei elec-
trice de catre persoane care nu sunt fami-
liarizate cu aceasta sau care nu au citit in-
structiunile. Sculele electrice sunt pericu-
loase atunci cand sunt folosite de persoane
fara experienta.

ingrijiti cu rigurozitate sculele electrice si
dispozitivele de lucru. Verificati daca pie-
sele aflate in miscare functioneaza optim
si daca nu se blocheaza, daca componen-
tele sunt rupte sau deteriorate si daca im-
piedica functionarea corespunzatoare a
sculei electrice. Dispuneti repararea pie-
selor deteriorate Tnainte de utilizarea scu-
lei electrice. Multe dintre accidentele care
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au loc se datoreaza sculelor electrice intre-
tinute necorespunzator.

Mentineti ascutite si curate accesoriile as-
chietoare. Accesoriile aschietoare cu mu-
chii taietoare ascutite se intepenesc mai
putin si sunt mai usor de ghidat.

Utilizati scula electrica, dispozitivul inse-
rabil, dispozitivele de lucru etc. conform
acestor instructiuni. Luati in considerare
conditiile de lucru si activitatea care tre-
buie efectuata. Folosirea sculelor electrice
pentru alte aplicatii de lucru decat cele
prevazute poate duce la situatii periculoa-
se.

Manerele trebuie sa fie mentinute uscate
si curate, fara urme de ulei sau unsoare.
Manerele cu suprafete alunecoase nu per-
mit operarea si controlul in siguranta al
sculei electrice in situatii neprevazute.

5 SERVICE

a.

b.

2.2

Scula electrica trebuie sa fie reparata nu-
mai de catre personal de specialitate cali-
ficat si trebuie utilizata numai cu piese de
schimb originale. Numai astfel poate fi ga-
rantata mentinerea sigurantei sculei elec-
trice.

in cadrul lucrarilor de reparatie si intreti-
nere trebuie utilizate numai piese origina-
le. Utilizarea de accesorii sau piese de
schimb necorespunzatoare se poate solda
cu electrocutari sau raniri.

Alte instructiuni privind siguranta
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Tineti aparatul numai de manere izola-

te [1-3], [1-16] deoarece unitatea de incal-
zire si duza de adeziv ating temperaturi
nalte. Exista pericolul de arsuri!

Utilizati aparatul numai in incinte bine ae-
risite. In caz contrar, existd pericolul unei
concentratii prea ridicate de aburi care se
formeaza in timpul lucrului.

Nu utilizati aparatul pentru efectuarea de
lucrari deasupra capului. in cazul lucrari-
lor efectuate deasupra capului, exista peri-
colul ca adezivul fluid si fierbinte sa picure
pe operator.

Protejati aparatul impotriva umiditatii.
Umiditatea poate duce la electrocutare.
Protejati cablul de retea impotriva caldurii
excesive, evitati contactul acestuia cu
uleiului si muchiile ascutite si tineti-l de-
parte de componentele incalzite ale apa-
ratului. O deteriorare a cablului de retea
poate duce la electrocutare.

Verificati cu regularitate fisa si cablul de
retea pentru a evita periclitarea, iar daca
sunt deteriorate, inlocuiti-le la un atelier
autorizat al serviciului de asistenta pentru
clienti. O defectiune a fisei sau cablului de
retea poate duce la electrocutare.

Nu trageti din priza fisa cablului de retea.
Tn caz contrar, fisa sau cablul de retea pot
suferi deteriorari si pot duce la electrocu-
tare.

Utilizati numai cabluri prelungitoare cu
conductor de protectie. in cazul utilizarii
unui cablu prelungitor fara conductor de
protectie nu este asigurata protectia elec-
trica a aparatului. Acest lucru poate duce la
electrocutare.

Cartusele de adeziv topite trebuie scoase
numai prin intermediul procesul de clati-
re. Cartusele de adeziv netopite pot fi scoa-
se manual.

Dupa utilizarea adezivului PU, curatarea
sistemului trebuie efectuata cel tarziu la
6 ore dupa prelucrare. Daca la racordarea,
instalarea, punerea in functiune, punerea
in exploatare, utilizarea si intretinerea cu-
renta a aparatelor s-au efectuat abateri de
la manualul de utilizare si ale documentatii
ale aparatelor, se pierde orice drept de ga-
rantie.
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Purtati echipament individual de protectie
adecvat: Masca de protectie respiratorie
pentru preventia riscului de inhalare a va-
lorilor nocivi pentru sanatate, ochelari de
protectie, manusi de protectie pentru ma-
nipularea componentelor fierbinti ale apa-
ratului.

Masina de aplicat cant Festool KA 65 poate
fi incorporata in masa de lucru numaiin
combinatie cu dispozitivul stationar preva-
zut de Festool. Montarea in alte mese de
lucru sau in mese de lucru de fabricatie
proprie poate provoca instabilitatea apara-
tului si accidente grave.

Utilizati numai accesorii si cartuse de ade-
ziv originale Festool. Numai produsele
testate si validate de Festool sunt sigure
pentru sanatate, se potrivesc perfectin
aparat si sunt adecvate pentru utilizare.
Pentru informatii suplimentare, consultati
fisa cu date privind siguranta. Consultati



catalogul Festool sau accesati www.fes-
tool.ro.

- Respectati reglementarile nationale pri-
vind siguranta.

2.3 Valorile de emisie

Valorile tipice determinate conform EN 62841
sunt:

Nivelul presiunii acustice Lps = 65 dB(A])
Nivelul puterii acustice Lwa = 76 dB(A)
Factor de insecuritate K=3dB

N\® PRECAUTIE

Zgomot propagat prin material in cursul lu-
crarilor

Vatamarea auzului
» Purtati casti antifonice.

Valoarea emisiei de vibratii a,, (suma vectoriala

pe trei directii) si factorul de insecuritate K de-
terminat corespunzator EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

Valorile indicate privind emisiile de zgomot

- au fost masurate conform unei proceduri
de verificare standardizate si pot fi utilizate
la compararea unei scule electrice cu alta,

4 Date tehnice

Masina de aplicat cant

Putere

Tensiunea din retea
Frecventa din retea

Tnaltimea muchiei
Grosimea muchiei
Raza interioara
Timp de incalzire

Reglajul din fabrica a temperaturii de topire

Domeniul de reglaj al temperaturii de topire

Roméana

- putand fi utilizate si pentru estimarea preli-
minara a incarcarii.

/N PRECAUTIE

Valorile de emisie pot sa difere fata de valo-
rile indicate. Acest lucru depinde de modul
de utilizare a sculei si de tipul piesei de pre-
lucrat.

» Trebuie evaluata expunerea reala care are
loc pe parcursul intregului ciclu de opera-
re.

= in functie de expunerea reala, trebuie sta-
bilite masuri de siguranta adecvate pentru
protectia operatorului.

3 Utilizarea conform destinatiei

Dispozitivul de incleiere pe muchii este adecvat
pentru:

Aplicarea de benzi pe muchie din lemn, mate-
rialelor de lucru asemanatoare lemnului si ma-
terialului plastic prin utilizarea adezivelor Fes-
tool.

Utilizatorul este singurul raspunzator in
cazul utilizarii neconforme cu destinatia.

KA 65

1200 W

UE 230V
GB 230V
AUS 220 - 240V
UE 50 Hz
GB 50 Hz
AUS 50 - 60 Hz
18 - 65 mm”
0,5-3,0mm”

>50 mm”

aprox. 8 min

Treapta 1 190 °C
Treapta a 2-a 200 °C
Treapta 1/2 100 - 210 °C

29



Roméana

Masina de aplicat cant

Viteza de avans

Greutate conform EPTA-Procedure 01:2014

*Tn functie de material

5 Componentele aparatului

[1-1]1 Tasta de pornire
[1-2] Tasta pentru viteza de avans
[1-31 Maner

[1-4]1 Buton rotativ pentru reglajul Tnaltimii
muchiilor

[1-5] Cablu de alimentare electrica
[1-6] Stut de aspirare

[1-7]1 Comutator pentru preselectarea tem-
peraturii

[1-8] Comutator de pornire/oprire

[1-9]1 Parghie de siguranta pentru clatire
[1-10]1 Valt de tragere

[1-11] Locas pentru muchie

[1-12] Placa centrala

[1-13] Vas de captare a picaturilor

[1-14] Duza de adeziv

[1-15] Valt de apasare

[1-16] Maner

[1-17] Masa de asezare cu reper de pornire
[1-18] Clapets

[1-19] Taste de meniu

[1-20] Display

[1-21] Tasta de completare a umplerii

Imaginile specificate se regasesc la inceputul
manualului de utilizare in limba germana.
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KA 65
Treapta 1 2 m/min
Treapta 2 4 m/min
7.9 kg

6 Punereain functiune

/N\/I\  AVERTISMENT

Tensiune sau frecventa inadmise!
Pericol de accidente

» Tensiunea retelei si frecventa sursei elec-
trice trebuie sa corespunda datelor de pe
placuta de fabricatie.

» |In America de Nord nu pot fi utilizate decat
masini Festool cu datele de tensiune 120
V/60 Hz.

6.1 Prima punere in functiune

» Scoateti folia de protectie de pe partea infe-
rioara a mesei de asezare [1-17] si de pe
display [1-20].

La prima punere in functiune, pot fi ema-
nate fum si mirosuri specifice.

Nu utilizati aparatul si materialele de lu-
cru la temperaturi de sub 15 °C. Reco-
mandare: Temperatura incaperii.

6.2 Pregatirea punerii in functiune

= Montati masa de asezare (consultati imagi-
nea [2]).

» Introduceti fisa intr-o priza protejata prin
impamantare.

= Asezati cel putin doud cartuse de adeziv in
magazie (consultati capitolul 8.2).

» Reglati temperatura de incalzire pe cartu-
sele de adeziv utilizate.

Preselectarea temperaturii de topire [1-7] con-

form reglajului din fabrica:

treapta 1 =190 °C

treapta 2 =200 °C

@ Prin intermediul tastelor de meniu [1-19]
se poate realiza modificarea temperaturii
(consultati capitolul 7.4). Dupa o modifica-
re proprie, reglajul din fabrica este elimi-
nat, iar ultima reglare utilizata a tempera-
turii este salvata automat la treapta selec-
tata.



6.3 Pornirea
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7.2 Adaptarea cantitatii de adeziv

= Apdsati o data pe comutatorul de pornire/
oprire [1-8] pana cand sigla Festool apare
pe display [1-20].

Aparatul creste temperatura in modul de incal-

zire pana cand este atinsa temperatura nomi-

nala [display-ul [1-20] se aprinde in rosu).

Aparatul comuta in faza de incalzire in profun-

zime [display-ul [1-20] se aprinde intermitent

in rosu/verde).

Aparatul este gata de functionare [(display-

ul [1-20] se aprinde in verde).

INDICATIE

Nu lasati aparatul nesupravegheat.

Pericol de accidentare

» Laintreruperea lucrului la mai putin de
15 minute, repuneti aparatul in modul de
racire (consultati capitolul 6.4).

= 1n cazul unei intreruperi mai indelungate,
deconectati aparatul.

6.4 Deconectarea

» Apasati comutatorul de pornire/ opri-

re [1-8] si mentineti-l apasat < 1 secunda.
Aparatul reduce temperatura in modul de raci-
re, iar apoil se deconecteaza.
Display-ul [1-20] se aprinde in rosu si este afi-
sat simbolul de ventilator.
= Apasati comutatorul de pornire/ opri-

re [1-8] si mentineti-l apdsat > 1 secunda.
Aparatul se opreste imediat.
7 Reglajele

7.1  Reglarea inaltimii muchiilor

INDICATIE

Temperatura de topire nu este atinsa (dis-

play-ul este aprins in rosu).

Deteriorarea aparatului

= Reglajul inaltimii muchiilor este posibil nu-
mai la temperatura de topire.

» Introduceti banda de cant [3-2] in locasul
pentru muchie [3-3].

» Cu ajutorul butonului rotativ [3-1], reglati
Tnaltimea locasul pentru muchie [3-3] astfel
incat banda de cant [3-2] s3 fie aplicatd in
partea de sus si de jos.

= Rotiti spre Tnapoi butonul rotativ [3-1] cu un
punct de fixare astfel incat banda de
cant [3-2] sa poata aluneca fara sa se inte-
peneasca.

Cantitatea de adeziv este reglata automat pe
indltimea actuala a muchiilor.

Prin intermediul tastelor de meniu [1-19] poate
fi adaptata cantitatea de adeziv (rezistenta stra-
tului) la diferite materiale ale piesei (consultati
capitolul 7.4).

7.3 Selectarea vitezei de avans

Viteza de avans poate fi modificata prin actiona-
rea tastei [1-2] si poate fi adaptata in orice mo-
ment la conturul piesei.

Treapta 1 =2 m/min
Treapta 2 =4 m/min

7.4 Tastele de meniu

Urmatoarele reglaje pot fi modificate cu ajuto-
rul tastelor de meniu [1-19]:

- cantitatea de adeziv

- temperatura nominala
- unitatile de masura

(i) Dacain decurs de 10 secunde nu este apa-
sata nicio tastd de meniu [1-19], meniul
este parasit automat, iar modificarile sunt

respinse.

[ MODE | Tasta pentru mod
Prin apasarea tastei poate fi
selectata valoarea care tre-
buie modificatd (se aprinde
intermitent).

B2 B9 Tastele-sageata

MR B3R | Valoarea selectatd poate fi
adaptata.

[ OK 0K
Fiecare modificare trebuie
salvata cu <OK>.

7.5 Display-ul
Pe display [1-20] sunt afisate reglajele actuale,
precum si graficele indicatoare.

Preselectare temperatu-
ra[1-7]

treapta 1 (190 °C)/treap-
ta 2 (200 °C])

Viteza de avans [1-2]
Treapta 1 (2 m/min)/treap-
ta 2 (4 m/min)
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°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Unitati de masura
Selectare intre °C/m, °C/ft,
°F/ft sau °F/m.

°C = grade Celsius

m = metri

°F = grade Fahrenheit

ft = feet

P EIINEN )

Lungimea muchiei ramase™
Lungimea benzii de cant in
raport cu stocul de adeziv
existent.

«—

Dispozitivul de tragere in in-
terior a muchiei pregatit

In decurs de 20 de secunde,
introduceti banda de cantin
locasul pentru mu-

chie [1-11]. Timpul ramas
este afisat. Daca, dupa expi-
rarea intervalului de timp, nu
este introdusa o banda de
cant, trebuie apasata din nou
tasta de pornire [1-1].

¢ bt 6

Cantitate de adezivului

Reglarea cantitatii de adeziv
dorite.

130 = 190 °C

Temperatura reala si tem-
peratura nominala

Pe parcursul modului de Tn-
calzire, display-ul [1-20] se
aprinde Tn rosu.

Banda de cant in pozitia de
pornire

Banda de cant poate fi fixata
numai dupa apasarea tastei
de pornire [1-1]. Tragerea in
masina porneste si transpor-
ta banda de cant prin aparat.

190 °C

Temperatura nominala
Gata de functionare, display-

ul [1-20] se aprinde in verde.

[Xe]

® Q2

Tasta de completare a um-
plerii [1-21] apasata
Avansul de adeziv revine
pentru procesul de comple-
tare a umplerii.

Scoaterea benzii de cant

Banda de cant deja asezata a
fost detectata la conectare.
Solicitare de scoatere a ben-
zii de cant. In acest scop,
apasati tasta de pornire [1-1]
pana cand banda de cant es-
te desfasurata.

Clapeta [1-18] deschisa
Avansul de adeziv a revenit
pentru procesul de comple-
tare a umplerii. Clape-

ta [1-18] poate fi deschisa.

"]
& 190 °C

Pozitie de clatire atinsa
Placa centrald [1-12] a fost
complet coborata si adusa in
pozitia de clatire.

Introducerea cartuselor de
adeziv

Completarea umplerii cartu-
selor de adeziv poate fi efec-
tuata in magazie.

Procesul de clatire porneste
Tasta de pornire [1-1] a fost
apasata. Dupa 1 secunda
porneste procesul de clatire.

Clapeta [1-18] inchisa
Dupa inchiderea clape-

tei [1-18] se poate continua
lucrul.

=]
8 190 °C

Procesul de clatire este
efectuat

Duzele de adeziv sunt des-
chise, presiunea de pe cartu-
sele de adeziv este formata.
Afisarea starii actuale.

B

b

Procesul de completare a
umplerii incheiat

Avansul de adeziv functio-
neaza si realizeaza presiune
pe cartusele de adeziv.
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Mod de racire

Aparatul reduce temperatura
pe parcursul modului de ra-
cire, iar apoi se deconectea-
za. Modul de racire este atins
cand:
- mentineti apasat comuta-
torul de pornire/opri-
re [1-8] timp de < 1 se-
cunda
- timp de peste 15 minute
nu se realizeaza nicio
operatiune.
Reconectarea aparatului se
realizeaza prin apasarea tas-
tei de pornire [1-1] sau prin
atingerea comutatorului de
pornire/oprire [1-8].

\q= 180 °C

\

Simbolul de eroare

Remedierea problemelor
(consultati capitolul 11).

&=

" Calculul automat la Tnaltimea actuala detec-
tata a muchiei.

7.6 Aspirarea

& AVERTISMENT

Vapori ascendenti pe parcursul procesului
de incleiere.

Afectarea cailor respiratorii

» Nu lucrati niciodata fara un aspirator.

» Purtati o masca de protectie respiratorie.
» Asigurati o ventilatie optima.

» Respectati dispozitiile nationale.

La stuturile de aspirare [1-6] poate fi racordat
un furtun de aspirare cu diametrul de 27 mm.

8 Lucrul cu scula electrica

& & AVERTISMENT

Temperaturi ridicate la unitatea de incalzire
si duza de adeziv.

Pericol de arsuriin caz de atingere

» Purtati manusi de protectie adecvate.

» Apucati scula electrica numai de manerele
izolate [1-31, [1-16].

Roméana

& AVERTISMENT

Piesa mobila

Pericol de ranire din cauza piesei alunecoa-

se.

» Fixati piesa astfel incat sa nu se poata mis-
ca in timpul prelucrarii.

/N PRECAUTIE

Adezivul PU intarit se blocheaza in scula

electrica.

Deteriorarea sculei electrice - Pierderea

dreptului de garantie

» Dupa utilizarea adezivului PU, curatarea
sistemului trebuie efectuata cel tarziu la
6 ore dupd prelucrare (consultati capito-
lul 8.5).

8.1 incleierea benzii de cant

» Taiati la lungime banda de cant cu
aprox. 10 cm adaos de material.

= Conectati aparatul [1-8].

= Selectati treapta de temperatura [1-7].

Display-ul [1-20] se aprinde in rosu = tempera-

tura reala si temperatura nominala sunt afisa-

te. Aparatul nu este inca gata de functionare.

Display-ul [1-20] se aprinde in verde = tempe-

ratura de functionare este atinsa. Temperatura

nominala este afisata. Aparatul este acum gata
de functionare.

= Efectuati reglajele dorite (consultati capito-
lul 7).

= Apasati o dat3 tasta de pornire [1-1].

Dispozitivul de tragere in interior a muchiei

porneste.

= indecurs de 20 de secunde, introduceti
banda de cant in locasul pentru mu-
chie [1-11].

Pe display [1-20] este afisat timpul rémas.

Banda de cant este trasa automat inapoi pana

la bariera fotoelectrica [3-4]. Tragerea inapoi

se opreste.

» Cu ajutorul reperului de pornire [4-2], pozi-
tionati aparatul cu piesa [4-1] la o distanta
de aprox. 2 cm fata de valtul de apasa-
re [4-3] (consultati imaginea [4]). Reperul
de pornire [4-2] si muchia piesei formeaz3
astfel un orificiu.

= Apasati din nou tasta de pornire [1-1].

Tragerea inapoi porneste. Asteptati pana cand

banda de cant cu adeziv devine vizibila.

= Apasati aparatul pe piesa [5-1] si deplasati-
| de la dreapta spre stanga (consultati ima-
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ginea [5]). Exercitati presiune pe masa de
asezare si pe piesa [5-1]. Nu este necesara

exercitarea de presiune in directia de avans.

Aparatul este deplasat automat inainte prin
avansul muchier.

Dupad cursa completa a benzii de cant, avansul
se deconecteaza dupa o durata scurta de post-
functionare.

8.2 Completarea umplerii cartusului de
adeziv

» Apasati tasta de completare a umple-

rii [6-11.
Avansul de adeziv [6-2] se deplaseazd inapoi.
= Deschideti clapeta [6-3].
Asezati cartusele de adeziv in magazie.
Tnchideti clapeta [6-3].
Asteptati pana cand avansul de adeziv [6-2]
este deplasat si s-a format presiune pe car-
tusele de adeziv.
Procesul de completare a umplerii este in-
cheiat, lucrul cu aparatul poate fi continuat.

Yyvy

8.3 Clatirea cartuselor de adeziv

& AVERTISMENT

Direct dupa actionarea parghiei de siguranta
si coborarea concomitenta a placii centrale
(reglajul de clatire) se poate scurge adeziv.

Pericol de arsuri si prejudicii materiale din
cauza adezivului fierbinte

» Scoateti vasul de captare a picaturilor si
asezati un vas mai mare sub aparat.

Aici presarea completa a adezivului se realizea-

za fara banda de cant pentru efectuarea:

- schimbarii culorilor la cartusele de adeziv

- schimbarii adezivului de la EVA la PU

- clatirii adezivului PU din aparat cu cartuse
de curatare

(i) Pentru o clatire completa sunt necesare
aprox. trei cartuse de adeziv.

@ Daca sunt necesare alte cartuse de adeziv,
apasati tasta de completare a umple-
rii [1-21] si repetati procesul.

= Asezati aparatul pe muchia mesei (consul-
tati imaginea [71).

» Scoateti vasul de captare a picaturi-
lor [1-13].

» Asezati dedesubt vasul de captare a adezi-
vului fierbinte.

» Apasati tasta de completare a umple-
rii [1-21].

34

Avansul de adeziv se deplaseazd inapoi.

= Deschideti clapeta [1-18].

Extrageti complet cartusele de adeziv.

Introduceti cartuse de adeziv noi.

Inchideti clapeta [1-18].

Reglati inaltimea maxima a muchiilor cu

ajutorul butonului rotativ pentru reglajul

tnaltimii muchiilor [1-4].

Apasati parghia de siguranta pentru clati-

re [1-91 si, concomitent, rotiti in sens antio-

rar butonul rotativ pentru reglajul inaltimii

muchiei [1-4] pana cand placa centra-

14 [1-12] se opreste in partea inferioard a

aparatului.

Reglajul de clatire este atins.

= Apdasati tasta de pornire [1-1] si mentineti-o
apasata > 1 secunda.

Pe display [1-20] apare simbolul pentru prega-

tirea procesului de clatire. Acesta porneste du-

pa 1 secunda.

» Efectuati procesul de clatire pana cand
ajunge adeziv nou in duza de adeziv [1-14].

Duzele de adeziv [1-14] sunt deschise, presiu-

nea de pe cartusele de adeziv este formata.

Pe display-ul [1-20] apar simbolul procesului

de clatire s/ indicatorul de stare.

= Intreruperea procesului de clatire: Ap3sati
din nou tasta de pornire [1-1].

Duzele de adeziv [1-14] sunt deschise, presiu-

nea de pe cartusele de adeziv este intrerupta.

= Incheierea procesului de clatire si parasirea
reglajului de clatire: Rotiti in sens orar bu-
tonul rotativ pentru reglarea inaltimii mu-
chiilor [1-4].

Placa centrald [1-12] se deplaseaza in sus, du-

zele de adeziv [1-14] sunt inchise, presiunea de

pe cartusele de adeziv este incheiata. Display-

ul [1-20] prezintd o stare normala de disponibi-

litate.

» Acrosati din nou vasul de captare a picaturi-
lor [1-13].

8.4 Indicatii speciale in cazul lucrarilor cu
adeziv PU

Yyvvyy

y

» Programarea in prealabil a treptelor de
temperatura pe 140 °C si 190 °C (consultati
capitolul 6.2).

» reglati temperatura la 140 °C.

» Deschideti doza de adeziv PU cu ajutorul
unui deschizator de doze si scoateti cartu-
sul de adeziv.

= Scoateti hartia de protectie din jurul aces-
tuia.



» Montati cartusele ca de obicei si incleiati
muchiile.

Cartusul de adeziv PU trebuie presat com-
plet prin sistem, pentru a umple complet
sistemul cu adeziv PU.

8.5 Clatire pentru eliminarea adezivului PU
din aparat

= Aduceti aparatul in modul de clatire (con-
sultati capitolul 8.3).

» Reglati temperatura la 140 °C.

= Inc3rcati si clatiti complet cartusul de clati-
re.

» Reglati temperatura la 190 °C.

» Clatiti cel putin trei cartuse de adeziv EVA,
pana cand agentul de clatire este eliminat
complet din aparat, iar sistemul este um-
plut complet cu adeziv EVA.

8.6 Dupa lucru

» Deconectati aparatul si lasati-l sa se ra-
ceasca in pozitie rezemata.

» Daca este necesar, curatati cu atentie duza
de adeziv [1-14] utilizdnd o baghet3d din
lemn. Nu utilizati articole metalice sau usor
inflamabile!

» Extrageti vasul de captare a picaturi-
lor [1-13] si rasfrangeti-1 in vederea curata-
rii.

Tineti cont de urmatoarele observatii:

- Asezati numai un aparat complet racit in
Systainer.

- Nu transportati aparatul cu modul de clati-
re reglat, in caz contrar, adezivul se poate
scurge.

9 intretinerea siingrijirea

/N/\  AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

= inainte de efectuarea oriciror lucrari de in-
tretinere si de ingrijire, scoateti intotdeau-
na fisa de retea din priza de alimentare
electrica!

» Toate lucrarile de intretinere si de reparatii
care necesita deschiderea carcasei moto-
rului trebuie sa fie efectuate numai intr-un
atelier autorizat al serviciului de asistenta
pentru clienti.
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o Serviciile de asistenta pentru clien-
’vyw ti si reparatiile pot fi asigurate nu-
‘@ mai de producator sau de atelierele
de service. Pentru cel mai apropiat
sediu, accesati:

EKAT . Utilizati numai piese de schimb ori-
?w‘jﬁ ginale Festool! Pentru codul de co-
| = manda, accesati:
FESTOOL

» Mentineti in permanenta curat aparatul. in
acest scop, respectati specificatiile din capi-
tolele si

= in cazul deteriorarii, placa culisanta din ma-
terial plastic [2-1] (piesa de uzura) poate fi
inlocuita prin slabirea celor patru suruburi
din partea inferioara a mesei de aseza-
re [1-171.

» Pentru asigurarea circulatiei optime a aeru-
lui, mentineti in permanenta libere si curate
orificiile de ventilatie ale carcasel.

» A se depozita in spatii uscate si fara praf.

10 Mediul inconjurator

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-

seurile menajere! Aparatele, accesoriile

si ambalajele trebuie sa fie eliminate
ecologic pentru a putea fi reciclate. Respectati
dispozitiile nationale aflate in vigoare.
Conform directivei europene privind aparatele
electrice si electronice uzate si transpunerea in
legislatia nationala, sculele electrice trebuie sa
fie colectate separat si depuse la centre de re-
ciclare in conformitate cu normele de mediu.
Informatiile referitoare la centrele de colectare
ecologica pot fi consultate accesand

Informatii de REACH:
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Remedierea problemelor

Problema

Cauze posibile

Remediere

Regimul de functionare
se opreste.

Clapeta [1-18] este deschi-
sa.

Alimentarea cu adeziv se
opreste daca clapeta este
deschisa n timpul functio-
narii. Avansul functioneaza
in continuare.

Inchideti clapeta [1-18].

Mesaj de eroare (este afisat
pe display [1-20]): banda
de cant este acum asezata.

Scoateti banda de cant.

Aparatul se opreste.

Aparatul se afla in modul
de racire < 50 °C

Porniti din nou aparatul prin apasarea
tastei de pornire [1-1].

[luminarea display-
ului [1-20] devine rosie.

Dupa 15 minute fara opera-
re, aparatul comuta in mo-
dul de racire.

Porniti din nou aparatul prin apasarea
tastei de pornire [1-11.

Tragerea spre interior
se deconecteaza Thainte
de introducerea benzii
de cant.

A fost depasita fereastra de
timp de 20 de secunde.

Porniti din nou sistemul de actionare prin
apasarea tastei de pornire [1-11.

Tragerea spre interior
nu se deconecteaza, de-
si banda pe cant este
trasa.

Pe display [1-20] este
afisata solicitarea de ex-
tragere a benzii de cant,
desi nu este introdusa
nicio banda de cant.

Bariera fotoelectrica [3-4]
este murdara.

Curatati cu atentie bariera fotoelectri-
ca [3-4].

In cazul starilor de eroare
scoateti fisa din priza.

neasteptate, puteti in orice moment sa deconectati aparatul sau sa

Banda de cant nu se li-
peste.

Impuritati/Orificiile duzei
sunt infundate.

Eliminati impuritatile prin intermediul
procesului de clatire (consultati capito-
lul 8.3).

in cazul depunerilor persistente de mur-
darie, rotiti placa centrald [1-12] com-
plet in sus si, in regimul de functionare,
strapungeti orificiile duzei inferioare.

Adeziv prea fluid/prea
dens, pre mult/prea pu-
tin.

Temperatura gresita, canti-
tate gresita de adeziv seta-
ta.

Prin intermediul tastelor de me-

niu [1-19], reglati temperatura de la car-

tusele de adeziv utilizate.

- Adeziv prea fluid: temperatura de
-10°C

- Adeziv prea dens: temperatura de
+10 °C

Daca este necesar, adaptati cantitatea de

adeziv cu ajutorul tastelor de me-

niu [1-19].
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Problema

Cauze posibile

Remediere

Strat deficitar de adeziv
pe benzile de cant subti-
ri (in functie de material,
la aprox. 0,5 - 0,8 mm)]
la inceperea incleierii.

Lipsa de presiune la banda
de cant de la duza de ade-
ZIv.

Depozitarea benzii de cant la inceperea
incleierii prin intermediul unei bucati su-
plimentare de banda de cant

(aprox. 20 cm) cu aceeasi inaltime a mu-
chiilor. Aceasta piesa suplimentara este
introdusa in spatele benzii de cant in dis-
pozitivul de tragere Tn interior a muchiei.

Pe display [1-20] apare
simbolul de eroare.

Blocul electronic al apara-
tului a detectat o eroare
grava.

Deconectati aparatul prin apasarea co-
mutatorului de pornire/ oprire [1-8] si
lasati-l sa se raceasca timp de cateva
minute.

Conectati din nou aparatul prin apasarea
comutatorului de pornire/oprire [1-8].
Daca simbolul de eroare este afisat din
nou, contactati serviciul de asistenta
pentru clienti.
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